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2.1 สถานที่ตั้งโรงงาน 

 โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ ของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 

(เดิมช่ือ บริษทั พีทีที ฟีนอล จาํกดั) ตั้งอยูใ่นพื้นท่ีนิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพุด) 

เลขท่ี 9 ซอยจี 9 ถนนปกรณ์สงเคราะห์ราษฎร์ ตาํบลมาบตาพุด อาํเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง ดงัแสดงใน

รูปท่ี 2.1-1 และมีอาณาเขตติดต่อดงัน้ี 

ทิศเหนือ ติดกบั พื้นท่ีโครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล ของบริษทั พีทีที โกลบอล  

  เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) และพ้ืนท่ีส่วนบุคคล 

ทิศใต ้ ติดกบั พื้นท่ีสีเขียว ของนิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก  

  (มาบตาพดุ) 

ทิศตะวนัออก ติดกบั ถนนปกรณ์สงเคราะห์ราษฎร์ ถดัไปเป็นบริษทั โกลบอล เพาเวอร์ 

 ซินเนอร์ยี่ จาํกดั (มหาชน) และบริษทั บางกอก อินดสัเทรียล แก๊ส 

 จาํกดั (BIG) 

ทิศตะวนัตก ติดกบั พื้นท่ีโรงงานผลิตสารฟีนอล ของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล  

  จาํกดั (มหาชน) 

โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ ของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 

มีพื้นท่ีรวมทั้งส้ิน 32.69 ไร่ หรือคิดเป็น 52,304 ตารางเมตร การใชป้ระโยชน์ท่ีดินประกอบดว้ย พื้นท่ี

ส่วนการผลิต ลานถงัเก็บวตัถุดิบและสารเคมี พื้นท่ีบรรจุและเก็บผลิตภณัฑ ์อาคารซ่อมบาํรุง อาคารเก็บ

สารเคมี (ไม่อนัตราย) อาคารควบคุมส่วนกลาง/สาํนกังาน ระบบสาธารณูปโภคหรือระบบเสริมการผลิต 

พื้นท่ีสีเขียว ถนนและพื้นท่ีวา่ง และพ้ืนท่ีขนถ่ายสารเคมี/ผลิตภณัฑ ์(Truck Loading) รายละเอียดดงัแสดง

ในรูปท่ี 2.1-2 และตารางท่ี 2.1-1 
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รูปที ่2.1-1 ทีต่ั้งโครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ และอาณาเขตโดยรอบ 
 ในพืน้ทีน่ิคมอุตสาหกรรมดบับลวิเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพดุ) 

ที่มา :    รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ (ครั้งที่ 8)  
 ของบริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)
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รูปที ่2.1-2 การใช้ประโยชน์ในพืน้ที ่โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ  
 บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 

ที่มา :    รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ (ครั้งที่ 8)  
 ของบริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)
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ตารางที ่2.1-1  สัดส่วนการใช้ประโยชน์ทีด่นิของโครงการ โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 

การใช้ประโยชน์ที่ดนิ 

ขนาดพืน้ที่ 

หมายเหตุ ก่อนเปลีย่นแปลง ภายหลงัเปลีย่นแปลง 

ไร่ ร้อยละ ไร่ ร้อยละ 

1. พื้นที่ส่วนการผลิต  
1.1 หน่อยผลิตบิสฟีนอล เอ (BPA) 3.10 9.48 3.10 9.48 - ไม่เปลี่ยนแปลง
1.2 หน่วยผลิตสารไอโซโพรพลิแอลกอฮอล ์(IPA) 1.93 5.90 1.93 5.90 - ไม่เปลี่ยนแปลง

พืน้ที่ส่วนการผลติ โดยรวม 5.03 15.39 5.03 15.39  
2. ลานถงัเกบ็วตัถุดิบ สารเคมี และผลิตภณัฑ ์  
2.1 หน่วยผลิตบิสฟีนอล เอ (BPA) 0.89 2.72 0.89 2.72 - ไม่เปลี่ยนแปลง
2.2 หน่วยผลิตสารไอโซโพรพลิแอลกอฮอล ์(IPA) 0.42 1.28 0.42 1.28 - ไม่เปลี่ยนแปลง

ลานถังเกบ็วตัถุดบิ สารเคมี และผลติภัณฑ์ โดยรวม 1.31 4.01 1.31 4.01  
3. พื้นที่บรรจุและเกบ็ผลิตภณัฑ ์ 1.16 3.55 1.79 5.48 - ภายหลงัเปลี่ยนแปลงฯ มีพื้นที่เพิ่มขึ้นจาก 1.16 ไร่ เป็น 1.79 ไร่ (เพิ่มขึ้น 0.63 ไร่)  

เนื่องจากมีการขอเปลี่ยนจากใชอ้าคารเกบ็สารเคมี (ไม่อนัตราย) มาเป็นพื้นที่บรรจุ   
และเกบ็ผลิตภณัฑส์ารบิสฟีนอล เอ และขอต่อเติมอาคารบรรจุ และเกบ็ผลิตภณัฑ์
สารบิสฟีนอล เอ เดิมใหม้ีขนาดเพิ่มขึ้น เพื่อใหส้ามารถใชข้นถ่ายผลิตภณัฑ ์
สารบิสฟีนอล เอ ในช่วงหนา้ฝน 

4. อาคารซ่อมบาํรุง 0.37 1.13 0.43 1.32 - ภายหลงัเปลี่ยนแปลงฯ มีพื้นที่เพิ่มขึ้นจาก 0.37 ไร่ เป็น 0.44 ไร่ (เพิ่มขึ้น 0.06 ไร่) 
เนื่องจากมีการขอต่อเติมหลงัคาบริเวณอาคารซ่อมบาํรุง 

5. อาคารเกบ็สารเคมี (ไม่อนัตราย) 0.28 0.86 - - - ภายหลงัเปลี่ยนแปลงฯ โครงการขอเปลี่ยนการใชอ้าคารเกบ็สารเคมี (ไม่อนัตราย) 
ไปเป็นพื้นที่บรรจุและเกบ็ผลิตภณัฑส์ารบิสฟีนอล เอ ดงันั้นภายหลงัเปลี่ยนแปลงฯ 
จะเป็นพื้นที่บรรจุและเกบ็ผลิตภณัฑส์ารบิสฟีนอล เอ 

6. อาคารควบคุมส่วนกลาง/สาํนกังาน 0.38 1.16 0.38 1.16 - ไม่เปลี่ยนแปลง
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ตารางที ่2.1-1  (ต่อ) 

การใช้ประโยชน์ที่ดนิ 

ขนาดพืน้ที่ 

หมายเหตุ ก่อนเปลีย่นแปลง ภายหลงัเปลีย่นแปลง 
ไร่ ร้อยละ ไร่ ร้อยละ 

7. ระบบสาธารณูปโภค หรือระบบเสริมการผลิต 3.76 11.50 4.40 13.46 - ภายหลงัเปลี่ยนแปลงฯ มีพื้นที่เพิ่มขึ้นจาก 3.76 ไร่ เป็น 4.40 ไร่ (เพิ่มขึ้น 0.64 ไร่) 
เนื่องจากมีการระบุพื้นที่การใชป้ระโยชน์เพิ่มเติม (พื้นที่ Air Compressor และ 
พื้นที่ Cooling Pump เพื่อใหส้อดคลอ้งกบัการดาํเนินการจริง) 

8. พื้นที่ขนถ่ายสารเคมี/ผลิตภณัฑ ์(Truck Loading) - - 0.17 0.52 - ภายหลงัเปลี่ยนแปลงฯ โครงการขอเปลี่ยนพื้นที่ถนนและพื้นที่วา่งมาเป็นพื้นที่ 
สถานีขนถ่ายทางรถบรรทุกของหน่วยผลิตสารบิสฟีนอล เอ (BPA) ปัจจุบนั และ 
พื้นที่สถานีขนถ่ายสารไอโซโพรพลิแอลกอฮอล ์(IPA) และ Purge Light Oil-IPA 
ที่ก่อสร้างใหม่ 

9. พื้นที่สีเขียว  
    - พื้นที่สีเขียวของโครงการ 2.36 7.22 2.36 7.22 - ไม่เปลี่ยนแปลง
    - พื้นที่สีเขียวที่เป็นแนวป้องกนั1/ - - - - - บริเวณพื้นที่สีเขียวที่เป็นแนวป้องกนัที่อยูใ่นความรับผดิชอบของนิคมฯ ถนน

เพิ่มเติม ดงันั้นโครงการจึงไม่ไดค้ิดรวมพื้นที่สีเขียวที่เป็นแนวป้องกนัอยูใ่น
สดัส่วนพื้นที่สีเขียวของโครงการ 

พืน้ที่สีเขียว โดยรวม 2.36 7.22 2.36 7.22  
10. ถนนและพื้นที่วา่ง 18.04 55.19 16.82 51.45 - ภายหลงัเปลี่ยนแปลงฯ มีพื้นที่ลดลงจาก 18.04 ไร่ เป็น 16.82 ไร่ (ลดลง 1.22 ไร่) 

เนื่องจากนาํพื้นที่วา่งบางส่วนไปใชป้ระโยชน ์เช่น การต่อเติมอาคารบรรจุและ
เกบ็ผลิตภณัฑส์ารบิสฟีนอล เอ และการก่อสร้างพื้นที่สถานีขนถ่ายผลิตภณัฑ-์
ใหม่ เป็นตน้ รวมถึงการระบุพื้นที่ต่างๆ ที่มีการใชป้ระโยชน์ในปัจจุบนัอยูแ่ลว้ 
เพื่อใหส้อดคลอ้งกบัที่ดาํเนินการจริง ทั้งนี้พื้นที่วา่งของโครงการสอดคลอ้งกบั
ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยที่ 103/2556 เรื่อง การพฒันา 
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ตารางที ่2.1-1  (ต่อ) 

การใช้ประโยชน์ที่ดนิ 

ขนาดพืน้ที่ 

หมายเหตุ ก่อนเปลีย่นแปลง ภายหลงัเปลีย่นแปลง 
ไร่ ร้อยละ ไร่ ร้อยละ 

 ที่ดินสาํหรับผูป้ระกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม ที่กาํหนดใหม้ีพื้นที่วา่ง
ปราศจากสิ่งปกคลุมไม่นอ้ยกวา่ ร้อยละ 30 ของพื้นที่โครงการ 

รวมพืน้ที่ทั้งหมด 32.69 100.0 32.69 100.0  

 หมายเหตุ  :     1.  1/ หมายถึง พื้นที่สีเขียวที่เป็นแนวป้องกนั (Protection Strip) อยูใ่นความรับผดิชอบของนิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพดุ) ทั้งนี้ในอนาคตบริเวณพื้นที่สีเขียวที่เป็น 
             แนวป้องกนัที่อยูใ่นความรับผดิชอบของนิคมฯ มีแผนจะถูกการเวนคืนที่ดินโดยกรมทางหลวงเพื่อใชพ้ื้นที่ส่วนนี้ในการพฒันาถนนเพิ่มเติม ดงันั้น โครงการจึงไม่ไดค้ิดรวมพื้นที่สีเขียว   
            ที่เป็นแนวป้องกนัอยูใ่นสดัส่วนพื้นที่สีเขียวของโครงการ 

    2. ปัจจุบนัยงัไม่มีการก่อสร้างหน่วยผลิตสารไอโซโพรพิลแอลกอฮอล ์(IPA) 

 ที่มา  :     บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) พ.ศ.2566 
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2.2  วตัถุดบิและสารเคม ี

2.2.1  ชนิด ปริมาณการใช้งาน การขนส่ง และคุณสมบัติของวตัถุดบิและสารเคมี  

 ปริมาณการใช้ การเก็บกกั การขนส่งวตัถุดิบ และสารเคมีท่ีใช้ในโครงการ รายละเอียด      

ดงัแสดงในตารางท่ี 2.2-1  

2.2.2  การจัดเกบ็วตัถุดบิและสารเคมี 

 โครงการจดัใหมี้ลานถงักกัเก็บสารเคมี จาํนวน 8 แห่ง ไดแ้ก่ ลานถงัเก็บกกั A, B, C, D, E, 

F, G, และ H และลานถงัเก็บของหน่วยผลิตสารไอโซโพรพิลแอลกอฮอล ์(IPA) จาํนวน 3 แห่ง ไดแ้ก่ 

ลานถงักกัเกบ็ A, B และ C รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 2.2-2  
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ตารางที ่2.2-1 ปริมาณการใช้ การเกบ็กกั การขนส่งวตัถุดบิ และสารเคมี โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 

ชนิด สถานะ1/ ลกัษณะกลิน่ การนําไปใช้ประโยชน์ 

ปริมาณการใช้ 

แหล่งที่มา 
ประเภท 
การขนส่ง 

ขนาด 
รถบรรทุก 

(ตนั) 
การขนส่ง การจดัเกบ็ 

จาํนวนเที่ยวขนส่ง 
(เที่ยวต่อปี) 

ก่อนเปลีย่นแปลง ภายหลงัเปลีย่นแปลง ก่อน
เปลีย่นแปลง

ภายหลงั
เปลีย่นแปลง ตนั/วนั ตนั/ปี ตนั/วนั ตนั/ปี

หน่วยผลติสารบิสฟีนอล เอ (BPA) 
วตัถุดบิ               
1. ฟีนอล (Phenol) 
    ความบริสุทธิ์  
    มากกวา่ร้อยละ 99.95 
    โดยนํ้ าหนกั 

ของแขง็2/ กลิ่นคลา้ยนํ้ายาฆ่าเชื้อ สารตั้งตน้หลกัในการ
ผลิต Bisphenol A 
(BPA) 

437.75 159,778.75 437.75 159,778.75 โรงงานผลิตสารฟีนอล 
ของบริษทั พีทีที โกล-
บอล เคมิคอล จาํกดั 
(มหาชน) 

ท่อขนส่ง - ท่อขนส่งขนาด 
6 นิ้ว ภายใน
พื้นที่โครงการ 

ถงัเกบ็กกัใน 
Tank Farm 

- - 

2. อะซิโตน (Acetone) 
    ความบริสุทธิ์  
    มากกวา่ร้อยละ 99.95 
    โดยนํ้ าหนกั 

ของเหลว กลิ่นคลา้ยมิ้น (Mental) 
หรือนํ้ ายาลา้งเลบ็ 

สารตั้งตน้หลกัในการ
ผลิต BPA 

139.05 50,753.25 139.05 50,753.25 โรงงานผลิตสารฟีนอล 
ของบริษทั พีทีที โกล-
บอล เคมิคอล จาํกดั 
(มหาชน) 

ท่อขนส่ง - ท่อขนส่งขนาด 
6 นิ้ว ภายใน
พื้นที่โครงการ 

ถงัเกบ็กกัใน 
Tank Farm 

- - 

สารเคมีและสารเร่งปฏิกริิยา
เคมี 

              

1. เรซินแลกเปลี่ยนประจุบวก
    (Cation Exchange Resin) 
    (เช่น สารประเภท  
    ออกซิไดซ์ เป็นตน้) 

ของเหลว ไม่มีกลิ่น ตวัเร่งปฏิกิริยาที่ทาํให ้
สารตั้งตน้มีความ
บริสุทธิ์และช่วยให้
สารฟีนอลที่แยกออกมา
จากผลิตภณัฑท์าํ
ปฏิกริยาเป็น BPA 

0.21 75.2 0.25 89.7 บริษทัผูผ้ลิตภายนอก
ประเทศ 

รถบรรทุก 20 บรรจุใน 
Flexible 
Container 
ขนาด 1  
ลูกบาศกเ์มตร 

โครงการจะมี
การเปลี่ยน
ในช่วงหยดุ
ซ่อมบาํรุง
ใหญ่ ดงันั้นจึง
ไม่มีการ
จดัเกบ็ไวใ้น
โครงการ 

4 4 

2. ตวัเร่งปฏิกิริยา MCC  
    (MCC Catalyst)  
    (เช่น สารประเภท 
    ออกซิไดซ์ เป็นตน้) 

ของแขง็ กลิ่นคลา้ยซลัเฟอร์อ่อนๆ ตวัเร่งปฏิกิริยาในการ
ผลิต 

0.93 338 0.93 338 บริษทัผูผ้ลิตภายนอก
ประเทศ 

รถบรรทุก 20 บรรจุใส่ถงั 
IBCs ขนาด 1 
ตนั 

พื้นที่โครงการ 17 17 
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ตารางที ่2.2-1 (ต่อ) 

ชนิด สถานะ1/ ลกัษณะกลิน่ การนําไปใช้ประโยชน์ 

ปริมาณการใช้ 

แหล่งที่มา 
ประเภท 
การขนส่ง 

ขนาด 
รถบรรทุก 

(ตนั) 
การขนส่ง การจดัเกบ็ 

จาํนวนเที่ยวขนส่ง 
(เที่ยวต่อปี) 

ก่อนเปลีย่นแปลง ภายหลงัเปลีย่นแปลง ก่อน
เปลีย่นแปลง

ภายหลงั
เปลีย่นแปลง ตนั/วนั ตนั/ปี ตนั/วนั ตนั/ปี

3. เรซินแลกเปลี่ยนประจุลบ 
    (Anion Exchange Resin) 
    (เช่น สารประเภท 
    ออกซิไดซ์ เป็นตน้) 

ของแขง็ กลิ่นคลา้นเอมีนอ่อน ๆ สารดูดซบักรดใน
กระบวนการผลิต BPA 

เปลี่ยน
ในช่วงหยดุ
ซ่อมบาํรุง
ใหญ่ 

15 เปลี่ยน
ในช่วงหยดุ
ซ่อมบาํรุง
ใหญ่ 

15 บริษทัผูผ้ลิตภายนอก
ประเทศ 

รถบรรทุก 20 บรรจุใส่
ถุงพลาสติก 
ขนาด 25 
กิโลกรัมต่อถุง 

โครงการจะมี
การเปลี่ยน
ในช่วงหยดุ
ซ่อมบาํรุง
ใหญ่ 

1 1 

4. เอทธิลเบนซีน  
    (Ethyl Benzene) 
    ความบริสุทธิ์  
    มากกวา่ร้อยละ 99.95 
   โดยนํ้าหนกั (99.5% wt  
    C6H5C2H5) 

ของเหลว กลิ่นคลา้ยนํ้ามนัเบนซิน ใชเ้ป็น Azeotropic 
Agent เพื่อช่วยแยกนํ้า
ออกจากสารตั้งตน้ที่
เหลือจากการทาํปฏิกิริยา 
ก่อนนาํสารตั้งตน้
กลบัมาใชใ้หม่ 

เติมเฉพาะ
ช่วงที่ซ่อม
บาํรุง 

454/ เติมเฉพาะ
ช่วงที่ซ่อม
บาํรุง 

454/ บริษทัผูผ้ลิตภายใน 
ประเทศ 

รถบรรทุก 15 Tank Car 
ขนาด 12 
ลูกบาศกเ์มตร 

ถงัพกัขนาด 
32 ลูกบาศก-์
เมตร จาํนวน 
1 ถงั ภายใน
พื้นที่โครงการ 
(เกบ็เฉพาะ
ช่วงที่มีการ
ซ่อมบาํรุง
เท่านั้น) 

3 3 

5. สารละลายโซดาไฟหรือ 
    โซเดียมไฮดรอกไซด ์ 
    ความเขม้ขน้ร้อยละ 50 
    โดยนํ้ าหนกั (50% wt  
     NaOH) 

ของเหลว ไม่มีกลิ่น สารช่วยในการแยก 
ฟีนอลออกจากผลิตภณัฑ ์
ก่อนนาํฟีนอลกลบัมาใช้
ใหม่ 

0.05 18.8 0.05 18.8 บริษทัผูผ้ลิตภายใน 
ประเทศ 

รถบรรทุก 15 Tank Car 
ขนาด 15 
ลูกบาศกเ์มตร 

ถงัพกัขนาด 
20 ลูกบาศก-์
เมตร จาํนวน 
1 ถงั ภายใน
พื้นที่โครงการ 

2 2 

6. สารละลายยเูรีย (Urea  
    Solution) ความเขม้ขน้ 
    ร้อยละ 40 โดยนํ้าหนกั  
    (40% wt (NH2)2 CO) 

ของเหลว กลิ่นแอมโมเนียจางๆ สารอาหารในระบบ 
บาํบดันํ้าเสีย 

0.04 15.0 0.04 15.0 บริษทัผูผ้ลิตภายใน 
ประเทศ 

รถบรรทุก 
ขนาดเลก็ 

1 บรรจุใส่ถงั 
IBCs ขนาด 1 
ตนั 

พื้นที่โครงการ 15 15 
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ตารางที ่2.2-1 (ต่อ) 

ชนิด สถานะ1/ ลกัษณะกลิน่ การนําไปใช้ประโยชน์ 

ปริมาณการใช้ 

แหล่งที่มา 
ประเภท 
การขนส่ง 

ขนาด 
รถบรรทุก 

(ตนั) 
การขนส่ง การจดัเกบ็ 

จาํนวนเที่ยวขนส่ง 
(เที่ยวต่อปี) 

ก่อนเปลีย่นแปลง ภายหลงัเปลีย่นแปลง ก่อน
เปลีย่นแปลง

ภายหลงั
เปลีย่นแปลง ตนั/วนั ตนั/ปี ตนั/วนั ตนั/ปี

7. สารละลายกรดฟอสฟอริก 
    ความเขม้ขน้ ร้อยละ 85  
    โดยนํ้ าหนกั  
    (85% wt H3PO4) 

ของเหลว ไม่มีกลิ่น สารอาหารในระบบ 
บาํบดันํ้าเสีย 

0.01 3.80 0.01 3.80 บริษทัผูผ้ลิตภายใน 
ประเทศ 

รถบรรทุก 
ขนาดเลก็ 

1 บรรจุใส่ถงั 
IBCs ขนาด 1 
ตนั 

พื้นที่โครงการ 4 4 

8. สารละลายกรดไฮโดร- 
    คลอริก ความเขม้ขน้  
    ร้อยละ 35 โดยนํ้ าหนกั  
    (35% wt HCl) 

ของเหลว มีกลิ่นฉุน สารช่วยปรับสภาพ 
ความเป็นกรด-ด่าง  
ในระบบบาํบดันํ้ าเสีย 

0.001 0.25 0.001 0.25 บริษทัผูผ้ลิตภายใน 
ประเทศ 

รถบรรทุก 
ขนาดเลก็ 

1 บรรจุใส่ถงั 
IBCs ขนาด 1 
ตนั 

พื้นที่โครงการ 1 1 

9. สารละลายโซเดียมไฮโป- 
     คลอไรต ์ความเขม้ขน้     
     ร้อยละ 10 โดยนํ้ าหนกั  
     (10% wt NaOCl) 

ของเหลว กลิ่นฉุน คลา้ยคลอรีน สารฆ่าเชื้อโรคและ
จุลินทรียใ์นระบบ 
นํ้าหล่อเยน็ 

0.077 28 0.077 28 บริษทัผูผ้ลิตภายใน 
ประเทศ 

รถบรรทุก 
ขนาดเลก็ 

1 บรรจุใส่ถงั 
IBCs ขนาด 1 
ตนั 

พื้นที่โครงการ 28 28 

10. สารป้องกนัการเกิด  
      ตะกรัน (สารประกอบ  
      สงักะสี) ความเขม้ขน้     
     ร้อยละ 10-20 โดยนํ้าหนกั 

ของเหลว ไม่มีกลิ่น สารป้องกนัการเกิด
ตะกรันในระบบ 
นํ้าหล่อเยน็ 

0.013 4.7 0.013 4.7 บริษทัผูผ้ลิตภายใน 
ประเทศ 

รถบรรทุก 
ขนาดเลก็ 

1 ถงัแกลลอน 
ขนาด 20 
กิโลกรัม 

พื้นที่โครงการ 5 5 

11. สารป้องกนัการกดักร่อน 
      ในระบบนํ้าหล่อเยน็  
      (สารประกอบประเภท 
      ฟอสเฟต) ความเขม้ขน้    
     ร้อยละ 30-40 โดยนํ้าหนกั

ของเหลว ไม่มีกลิ่น สารป้องกนัการกดั
กร่อนในระบบ 
นํ้าหล่อเยน็ 

0.010 3.7 0.010 3.7 บริษทัผูผ้ลิตภายใน 
ประเทศ 

รถบรรทุก 
ขนาดเลก็ 

1 ถงัแกลลอน 
ขนาด 20 
กิโลกรัม 

พื้นที่โครงการ 4 4 

12. สารป้องกนัการเกิด 
      ตะไคร่นํ้ า (สารประกอบ 
      แอมโมเนีย) ความเขม้ขน้  
     ร้อยละ 0.1-5 โดยนํ้าหนกั 

ของเหลว ไม่มีกลิ่น สารป้องกนัการเกิด 
ตะไคร่นํ้ าในระบบ 
นํ้าหล่อเยน็ 

0.012 4.5 0.012 4.5 บริษทัผูผ้ลิตภายใน 
ประเทศ 

รถบรรทุก 
ขนาดเลก็ 

1 ถงัแกลลอน 
ขนาด 20 
กิโลกรัม 

พื้นที่โครงการ 5 5 
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ตารางที ่2.2-1 (ต่อ) 

ชนิด สถานะ1/ ลกัษณะกลิน่ การนําไปใช้ประโยชน์ 

ปริมาณการใช้ 

แหล่งที่มา 
ประเภท 
การขนส่ง 

ขนาด 
รถบรรทุก 

(ตนั) 
การขนส่ง การจดัเกบ็ 

จาํนวนเที่ยวขนส่ง 
(เที่ยวต่อปี) 

ก่อนเปลีย่นแปลง ภายหลงัเปลีย่นแปลง ก่อน
เปลีย่นแปลง

ภายหลงั
เปลีย่นแปลง ตนั/วนั ตนั/ปี ตนั/วนั ตนั/ปี

13. สารป้องกนัการกดักร่อน
      ในระบบหอหล่อเยน็   
      ระบบปิด (สารโพลิเมอร์) 
     ความเขม้ขน้ ร้อยละ 100    
     โดยนํ้าหนกั 

ของเหลว มีกลิ่นด่างอ่อนๆ สารป้องกนัการกดักร่อน
ในระบบนํ้าหล่อเยน็ 
ระบบปิด 

0.001 0.25 0.001 0.25 บริษทัผูผ้ลิตภายใน 
ประเทศ 

รถบรรทุก
ขนาดเลก็ 

1 ถงัแกลลอน 
ขนาด 20 
กิโลกรัม 

พื้นที่โครงการ 1 1 

หน่วยผลติไอโซโพรพลิแอลกอฮอล์ (IPA) 
วตัถุดบิ   
1. อะซิโตน (Acetone)
    ความบริสุทธิ์  
    มากกวา่ ร้อยละ 99.99 
    โดยนํ้ าหนกั 

ของเหลว กลิ่นคลา้ยมิ้น (Mental) 
หรือนํ้ ายาลา้งเลบ็ 

ใชเ้ป็นสารตั้งตน้ในการ
ผลิตสารไอโซโพรพิล-
แอลกอฮอล ์(IPA) 

203.28 74,197.20 203.28 74,197.20 โรงงานผลิตสารฟีนอล 
ของบริษทั พีทีที โกล-
บอล เคมิคอล จาํกดั 
(มหาชน) 

ท่อขนส่ง - ท่อขนส่ง
ขนาด 3 นิ้ว 
จากจุด
เชื่อมต่อกบั
ท่ออะซิโตน
ปัจจุบนั ขนาด 
6 นิ้ว ไปยงั
หน่วยผลิตสาร
ไอโซโพรพิล-
แอลกอฮอล ์
(IPA)

ถงัเกบ็กกัใน 
Tank Farm 

- - 

2. ก๊าซไฮโดรเจน 
    ความบริสุทธิ์  
    มากกวา่ ร้อยละ 95 

ก๊าซ ไม่มีกลิ่น ใชเ้ป็นวตัถุดิบ
ในหน่วยทาํปฏิกิริยา 
(Hydrogenation 
Section) 

7.79 2,843.35 7.79 2,843.35 บริษทั พีทีที โกลบอล 
เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)

ท่อขนส่ง - ท่อขนส่งขนาด 
3 นิ้ว จากจุด
เชื่อมต่อกบัท่อ
ก๊าซไฮโดรเจน
ปัจจุบนัดา้นหลงั
บริษทั โกลบอล
เคมิคอล จาํกดั 
(มหาชน) มายงั

ไม่มีการจดัเกบ็
ในโครงการ 

- - 
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T-M
ON-225002/SECOT 
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ตารางที ่2.2-1 (ต่อ) 

ชนิด สถานะ1/ ลกัษณะกลิน่ การนําไปใช้ประโยชน์ 

ปริมาณการใช้ 

แหล่งที่มา 
ประเภท 
การขนส่ง 

ขนาด 
รถบรรทุก 

(ตนั) 
การขนส่ง การจดัเกบ็ 

จาํนวนเที่ยวขนส่ง 
(เที่ยวต่อปี) 

ก่อนเปลีย่นแปลง ภายหลงัเปลีย่นแปลง ก่อน
เปลีย่นแปลง

ภายหลงั
เปลีย่นแปลง ตนั/วนั ตนั/ปี ตนั/วนั ตนั/ปี

  หน่วยผลิตสาร
ไอโซโพรพิล
แอลกอฮอล ์
(IPA)

 

สารเคมีและสารเร่งปฏิกริิยา   
1. สารไอโซโพรพิล อีเทอร์ 
    ความบริสุทธิ์  
    มากกวา่ ร้อยละ 99.99 
    โดยนํ้ าหนกั 

ของเหลว กลิ่นคลา้ยอีเทอร์ 
(Ether-like odor) หอม
หวานปนฉุน 

เพื่อเพิ่มความบริสุทธิ์
ใหก้บัผลิตภณัฑ ์

0.12 43.80 0.12 43.80 บริษทัผูผ้ลิตต่างประเทศ รถบรรทุก 16 Tank Car 
ขนาด 20
ลูกบาศกเ์มตร 

ถงัพกัขนาด 
20 ลูกบาศก-์
เมตร จาํนวน 
1 ถงั ภายใน
พื้นที่โครงการ

5-6 5-6 

2. ตวัเร่งปฏิกิริยาไฮโดรจีเนชัน่
    (สารผสมของคอปเปอร์- 
    ออกไซด ์ซิงคอ์อกไซด ์ 
    และอะลูมิเนียมออกไซด)์ 

ของแขง็ ไม่มีกลิ่น เป็นตวักลางเพื่อช่วยเร่ง
ปฏิกิริยาทาํใหส้ารอะซิ-
โตนกบัก๊าซไฮโดรเจน 
เกิดเป็นผลิตภณัฑส์าร
ไอโซโพรพิล-
แอลกอฮอล ์(IPA) โดย
จะไม่มีการสูญเสียไปกบั
ผลิตภณัฑ์

0.14 50 0.14 50 บริษทัผูผ้ลิตต่างประเทศ รถบรรทุก 16 ถงัแกนลอน 
ขนาด 200 
ลิตร 

ไม่มีการจดัเกบ็
ในโครงการ 

2-3 เที่ยวต่อ
รอบการ 
ปลี่ยนถ่าย
ประมาณ  
5 ปี 

2-3 เที่ยวต่อ
รอบการ 
ปลี่ยนถ่าย
ประมาณ  
5 ปี 

หมายเหตุ  :   1. 1/ สถานะที่สภาวะความดนัและอุณหภูมิบรรยากาศปกติ 
   2. 2/ สารฟีนอลจะมีสถานะเป็นของแขง็ที่สภาวะปกติ (Ambient Condition) และในสภาวะการขนส่งทางท่อจะมีการใหค้วามร้อนดว้ยระบบไฟฟ้า (Electrical Tracing) ที่ติดตั้งตลอดท่อขนส่ง  
          เพื่อใหม้ีสถานะเป็นของเหลว อุณหภูมิประมาณ 50 องศาเซลเซียส 
   3. 3/ สารยเูรีย จะมีสถานะเป็นของแขง็ที่สภาวะปกติ (Ambient Condition) และในสภาวะการใชง้านจะมีสถานะเป็นของเหลว 
   4. 4/ สารเอทธิลเบนซีนเป็นสารที่ถูกใชห้มุนเวียนในระบบ และจะมีการใชง้านในการเติมครั้งแรกเท่านั้น และปีต่อไปจะมีการเติมทดแทนเท่ากบัปริมาณที่สูญเสียไป 
                          5.  ปัจจุบนัยงัไม่มีการก่อสร้างหน่วยผลิตสารไอโซโพรพิลแอลกอฮอล ์(IPA) 

ที่มา  :     บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) พ.ศ.2566 
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ตารางที ่2.2-2 รายละเอยีดถังเกบ็กกั โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 

ชื่อลานถงั 
เกบ็กกั 

รายละเอยีด การใช้ประโยชน์ ชนิดของถงั
ปริมาตรถงักกัเกบ็  

(ลบ.ม.) 
สภาวะถงัเกบ็กกั ปริมาตรคนักั้น 

(ลบ.ม.) 
(พืน้ทีx่สูง) 

มาตรฐาน 
การออกแบบ 

การควบคุมไอระเหย อุณหภูมิ (องศาเซลเซียส) ความดนั (บาร์เกจ) N2 Blanket

ออกแบบ ดาํเนินการ ออกแบบ ดาํเนินการ ออกแบบ ดาํเนินการ

หน่วยผลติสารบิสฟีนอล เอ 
A - Phenol Tank/TK-1152 - เกบ็พกัฟีนอลที่ถูกแยกจากฟีนอล เอ 

  ในส่วนทาํผลิตภณัฑใ์หบ้ริสุทธิ์  
  ก่อนนาํกลบัไปใชใ้หม่ที่ตน้ 
  กระบวนการผลิต 

Fixed Roof 373 271 100 60 0.02 bar (g) 0.012 ใช่ 

3,126 
(977x3.2) 

 

API650 - ส่งไปบาํบดัที่ Phenol Wet Scrubber    
  (D-1903) และ Activated Carbon  
  (D-1905A/B) ก่อนระบายสู่บรรยากาศ 

 - Reactor Blowdown Tank/   
  TK-1251 

- เกบ็พกัสารที่คา้งอยูใ่นถงัปฏิกิริยา 
  กรณีที่หยดุเดินระบบโดยฉุกเฉิน 

Fixed Roof 1,226 905 100 80-60 0.02 bar (g) 0.012 ใช่ API650 - ส่งไปบาํบดัที่ Acetone Wet Scrubber  
     (D-1904) และ Activated Carbon  
     (D-1905A/B) ก่อนระบายสู่บรรยากาศ 

 - Blowdown Tank/ 
  TK-1351 

- เกบ็พกัสารที่คา้งอยูใ่นกระบวนการ- 
  ผลิต (ยกเวน้ถงัปฏิกิริยา) กรณีที่หยดุ 
  เดินระบบโดยฉุกเฉิน 

Fixed Roof 1,226 905 100 80 0.02 bar (g) 0.012 ใช่ API650 - ส่งไปบาํบดัที่ Acetone Wet Scrubber  
  (D-1904) และ Activated Carbon  
 (D-1905A/B) ก่อนระบายสู่บรรยากาศ 

B - Phenol Buffer Tank/ 
  TK-1112 

- เกบ็พกัฟีนอลก่อนส่งเขา้สู่กระบวน-  
  การผลิต 

Fixed Roof 535 389 100 50 0.02 bar (g) 0.012 ใช่ 616 
(292.68x2.1) 

API650 - ส่งไปบาํบดัที่ Phenol Wet Scrubber  
  (D-1903) และ Activated Carbon  
 (D-1905A/B) ก่อนระบายสู่บรรยากาศ 

C - Acetone Buffer Tank/ 
  TK-1111 

- เกบ็พกัอะซีโตนก่อนส่งเขา้สู่  
  กระบวนการผลิต 

Fixed Roof 226 161 100 บรรยากาศ 0.02 bar (g) 0.012 ใช่ 275 
(196x2.45) 

API650 - ส่งไปบาํบดัที่ Acetone Wet Scrubber  
  (D-1904) และ Activated Carbon  
 (D-1905A/B) ก่อนระบายสู่บรรยากาศ 

D - Wastewater Buffer Tank/ 
  TK-1922 

- เกบ็พกันํ้าเสียที่เกิดจากกระบวนการ - 
   ผลิตก่อนส่งต่อไปที่ระบบบาํบดั- 
  นํ้าเสียของโครงการ 

Fixed Roof 145 104 60 บรรยากาศ 0.02 bar (g) 0.007 - 

2,261 
(665x3.4) 

 
 

API650 - ระบายสู่บรรยากาศ

 - Hight COD Wastewater  
  Tank/TK -1923 

- เกบ็พกันํ้ าทิ้งจากระบบบาํบดัสาร 
  ฟีนอล ระบบบาํบดัสารอะซิโตนใน   
  กรณีฉุกเฉินที่ เช่น ช่วงหยดุระบบ  
  เป็นตน้ ซึ่งกรณีนี้ทาํใหไ้ม่สามารถ 
  นาํนํ้าทิ้งหมุนเวียนกลบัเขา้สู่ส่วนแยก 
  วตัถุดิบที่เหลือเพื่อนาํกลบัมาใชใ้หม่  
  ได ้จึงตอ้งเกบ็พกัในถงัดงักล่าว

Fixed Roof 2,064 1,532 60 บรรยากาศ 0.02 bar (g) 0.007 - API650 - ระบายสู่บรรยากาศ
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ตารางที ่2.2-2 (ต่อ) 

ชื่อลานถงั 
เกบ็กกั 

รายละเอยีด การใช้ประโยชน์ ชนิดของถงั
ปริมาตรถงักกัเกบ็  

(ลบ.ม.) 
สภาวะถงัเกบ็กกั ปริมาตรคนักั้น 

(ลบ.ม.) 
(พืน้ทีx่สูง) 

มาตรฐาน 
การออกแบบ

การควบคุม 
ไอระเหย 

อุณหภูมิ (องศาเซลเซียส) ความดนั (บาร์เกจ) N2 Blanket

ออกแบบ ดาํเนินการ ออกแบบ ดาํเนินการ ออกแบบ ดาํเนินการ

E - 50 wt% Caustic Tank/ 
  TK-1871 

- เกบ็พกัโซดาไฟที่มีความเขม้ขน้ 
  ร้อยละ 50 ก่อนนาํไปเจือจางใหไ้ด ้ 
  ความเขม้ขน้ร้อยละ 20 

Fixed Roof 18 12 65 40 0.02 bar (g) 0.01 ใช่ 

274 
(137x1.8) 

 

API650 - ระบายสู่บรรยากาศ 

 - 20 wt% Caustic Tank/ 
  TK-1872 

- เกบ็พกัโซดาไฟที่มีความเขม้ขน้ 
  ร้อยละ 20 ก่อนนาํไปใชใ้นกระบวน-  
  การผลิตต่อไป 

Fixed Roof 4 3 95 40 0.02 bar (g) 0.01 ใช่ API650 - ระบายสู่บรรยากาศ 

F - Tar Storage Tank/ 
  TK-1873 

- เกบ็พกัทาร์ ซึ่งเป็นผลิตภณัฑพ์ลอยได ้ 
  ที่เกิดจากกระบวนการผลิตก่อนส่ง 
  จาํหน่ายต่อไป 

Fixed Roof 170 
170 

41 
125 

235 170 0.02 bar (g) 0.01 ใช่ 211 
(111x1.8) 

 

API650 - ส่งไปบาํบดัที่ Phenol Wet Scrubber  
  (D-1903) และ Activated Carbon  
  (D-1905A/B) ก่อนระบายสู่บรรยากาศ 

G - Azeotropic Agent Tank/   
  TK-1707 

- เกบ็พกัเอทิลเบนซีนก่อนนาํไปใชต้่อไป Fixed Roof 32.2 23.9 100 บรรยากาศ 2.8 bar (g) 0.89 ใช่ 40 
(94.35x0.5) 

 

ASME 
VIII-1 

- ส่งไปบาํบดัที่ Acetone Wet Scrubber  
  (D-1904) และ Activated Carbon  
  (D-1905A/B) ก่อนระบายสู่บรรยากาศ 

H - Purge Light Oil Tank/    
  TK-1121 

- เกบ็พกันํ้ ามนัเบาหรือเมทานอล 
  ซึ่งเป็นผลิตภณัฑพ์ลอยไดท้ี่เกิดจาก 
  กระบวนการผลิตก่อนส่งจาํหน่ายต่อไป

Fixed Roof 31 20 100 บรรยากาศ 0.02 bar (g) 0.01 ใช่ 54 
(83.81x0.5) 

 

API650 - ส่งไปบาํบดัที่ Acetone Wet Scrubber  
  (D-1904) และ Activated Carbon  
  (D-1905A/B) ก่อนระบายสู่บรรยากาศ 

หน่วยผลติไอโซโพรพลิแอลกอฮอล์  
A - Crude IPA Tank /  

  TK-6200 
- เกบ็พกัไอโซโพรพิลแอลกอฮอล ์
  ความบริสุทธ์สูงก่อนส่งเขา้สู่ 
  กระบวนการผลิต 

Fixed Roof 353 177 75 บรรยากาศ 0.005  
bar (g) 

บรรยากาศ ใช่ 

567 
(290.72x1.95) 

 

API650 - ส่งไปบาํบดัที่ Acetone Wet Scrubber  
  (T-6101) ก่อนส่งไปยงั Low   
  Pressure Flare ของ Phenol Plant 

 - Product IPA Tank /  
  TK-6250 A&B 

- เกบ็พกัไอโซโพรพิลแอลกอฮอล ์ซึ่ง  
  เป็นผลิตภณัฑท์ี่เกิดจากกระบวนการ- 
  ผลิตก่อนส่งจาํหน่ายต่อไป 

Fixed Roof 254 172 75 บรรยากาศ 0.005 
bar (g) 

บรรยากาศ ใช่ API650 - ส่งไปบาํบดัที่ Vent condenser ก่อนส่ง 
  ไปยงั Low Pressure Flare ของ Phenol   
  Plant 

B - Acetone Tank / TK-6100 - เกบ็พกัอะซิโตนก่อนส่งเขา้สู่ 
  กระบวนการผลิต 

Fixed Roof 100 70.7 75 บรรยากาศ 0.005 
bar (g) 

บรรยากาศ ใช่ 120 
(171x0.7) 

API650 - ส่งไปบาํบดัที่ Acetone Wet Scrubber  
  (T-6101) ก่อนส่งไปยงั Low    
  Pressure Flare ของ Phenol Plant 
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ตารางที ่2.2-2 (ต่อ) 

ชื่อลานถงั 
เกบ็กกั 

รายละเอยีด การใช้ประโยชน์ ชนิดของถงั
ปริมาตรถงักกัเกบ็  

(ลบ.ม.) 
สภาวะถงัเกบ็กกั ปริมาตรคนักั้น 

(ลบ.ม.) 
(พืน้ทีx่สูง) 

มาตรฐาน 
การออกแบบ 

การควบคุม 
ไอระเหย 

อุณหภูมิ (องศาเซลเซียส) ความดนั (บาร์เกจ) N2 Blanket

ออกแบบ ดาํเนินการ ออกแบบ ดาํเนินการ ออกแบบ ดาํเนินการ

C - Purge Light Oil-IPA Tank / 
  TK-6320 

- เกบ็พกั Purge Light Oil-IPA ซึ่งเป็น   
  ผลิตภณัฑพ์ลอยไดท้ี่เกิดจาก 
  กระบวนการผลิตก่อนส่งจาํหน่ายต่อไป

Fixed Roof 16 5.4 75 บรรยากาศ 0.005 
bar (g) 

บรรยากาศ ใช่ 

104 
(115.76x0.9) 

API650 - ส่งไปบาํบดัที่ Acetone Wet Scrubber  
  (T-6101) ก่อนส่งไปยงั Low   
  Pressure Flare ของ Phenol Plant 

 - IPE Tank / TK-6240 - เกบ็พกัไอโซโพรพิล อีเทอร์ ก่อน  
  นาํไปใชต้่อไป 

Fixed Roof 20 6.8 75 บรรยากาศ 0.005 bar 
(g) 

บรรยากาศ ใช่ API650 - ส่งไปบาํบดัที่ Acetone Wet Scrubber  
  (T-6101) ก่อนส่งไปยงั Low  
  Pressure Flare ของ Phenol Plant 

   หมายเหตุ :      1. Waste Water Tank (TK-6330) ควบคุมการรั่วไหลโดยมีระบบรางระบายนํ้ า ฝนก่อนส่งเขา้สู่บ่อพกันํ้า ฝนปนเปื้อน ขนาด 72.9 ลบ.ม. และส่งไปบา บดัยงัระบบบาํบดันํ้ า เสียของโรงงานผลิตสารฟีนอล 
                            2. ปัจจุบนัยงัไม่มีการก่อสร้างหน่วยผลิตสารไอโซโพรพิลแอลกอฮอล ์(IPA) 

ที่มา :     บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) พ.ศ.2566 
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2.3  ผลติภัณฑ์และผลติภัณฑ์พลอยได้ 

ผลิตภณัฑห์ลกัของหน่วยผลิตสารบิสฟีนอล เอ (BPA) ไดแ้ก่ สารบิสฟีนอล เอ (BPA) และ

ผลิตภณัฑพ์ลอยได ้ไดแ้ก่ นํ้ามนัเบา (Purge Light Oil) และตะกอนหนกัหรือทาร์ (Tar) ส่วนหน่วยผลิต

สารไอโซโพรพิลแอลกอฮอล์ (IPA) มีผลิตภัณฑ์หลกั คือ สารไอโซโพรพิลแอลกอฮอล์ (IPA) และ

ผลิตภณัฑพ์ลอยได ้คือ Purge Light Oil-IPA ซ่ึงปัจจุบนัยงัไม่มีการก่อสร้างหน่วยผลิตสารไอโซโพรพิล-

แอลกอฮอล ์(IPA) โดยรายละเอียดการใชป้ระโยชน์ ปริมาณ และวิธีการขนส่ง ดงัแสดงในตารางท่ี 2.3-1  

2.4  กระบวนการผลติ 

กระบวนการผลิตสารบิสฟีนอล เอ ของโครงการแบ่งออกเป็น 6 ส่วน ไดแ้ก่ 

(1)     ส่วนเตรียมสารตั้งตน้ (Feed Preparation Section) 

(2)     ส่วนทาํปฏิกิริยา (Reaction Section) 

(3)     ส่วนทาํผลิตภณัฑใ์หบ้ริสุทธ์ิ (Purification Section) 

(4) ส่วนทาํเมด็ผลิตภณัฑ ์(Prilling Section)  

(5) ส่วนแยกสารฟีนอลเพื่อนาํกลบัมาใชใ้หม่ (Purge Recovery Section)  

(6) ส่วนแยกวตัถุดิบท่ีเหลือเพื่อนาํกลบัมาใชใ้หม่ (Raw Material Recovery Section)  

ผงักระบวนการผลิตสารบิสฟีนอล เอ ของโครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ ดงัแสดง

ในรูปท่ี 2.4-1 

กระบวนการผลิตสารไอโซโพรพิลแอลกอฮอล ์(IPA) ของโครงการแบ่งออกเป็น 3 ส่วน 

ไดแ้ก่ 

(1)     ส่วนทาํปฏิกิริยา (Hydrogenation Section) 

(2)     ส่วนทาํผลิตภณัฑใ์หบ้ริสุทธ์ิ (Purification Section) 

(3)     ส่วนแยกนํ้าเสียจากกระบวนการผลิต (Wastewater Section) 

ผงักระบวนการผลิตสารไอโซโพรพิลแอลกอฮอล ์ (IPA) ของโครงการโรงงานผลิตสารบิส-

ฟีนอล เอ ดงัแสดงในรูปท่ี 2.4-2 
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โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                                                                                                                                   บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  

                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.3-1  ผลติภณัฑ์และผลติภณัฑ์พลอยได้ โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 

รายละเอยีด สถานะ การใช้ประโยชน์ 
ปริมาณการผลติ

ภาชนะที่ใช้ในการขนส่ง วธิีการขนส่ง 
เที่ยวการขนส่ง (เที่ยว/ปี) 

ก่อนเปลีย่นแปลง ภายหลงัเปลี่ยนแปลง ก่อน
เปลีย่นแปลง

ภายหลงั
เปลีย่นแปลง ตัน/วนั ตัน/ปี ตัน/วนั ตัน/ปี 

หน่วยผลติสารบิสฟนอล เอ (BPA) 
ผลติภัณฑ์หลกั    
1. บิสฟีนอล เอ 
    (Bis-phenol A) 

ของแขง็ - ใชเ้ป็นวตัถุดิบใน
อุตสาหกรรมต่อเนื่อง เช่น  
การผลิตอีพอกซี่เรซิ่น  
การผลิตโพลิคาร์บอเนต  
เป็นตน้

515 187,975
 
 

515 187,975 - บรรจุในภาชนะต่างๆ เช่น 
ถุงขนาด 0.75, 0.80 และ  
1 ตนั (Jumbo Bag) หรือ  
Sea Bulk ขนาด 19 ตนั หรือ
รถ Lorry Truck ขนาด 20 ตนั

- รถบรรทุก
ขนาด 20 ตนั 

9,399 9,399 

ผลติภัณฑ์พลอยได้    
1. นํ้ามนัเบา  
    (Purge Light Oil) 
 

ของเหลว - นาํไปเป็นเชื้อเพลิง หรือ
สารตั้งตน้ทดแทนใน
อุตสาหกรรมอื่นๆ ต่อไป 
 

1.76
 

645.38 1.76 645.38 - บรรจุใส่ Tank Car ขนาด 15 
ลูกบาศกเ์มตร บริเวณ 
Loading Area BPA Plant 
และส่งจาํหน่ายใหลู้กคา้

- รถบรรทุก
ขนาด 11.5 ตนั 

57 57 

2. ตะกอนหนกัหรือทาร์ 
    (Tar) 

ของแขง็ - นาํไปใชเ้ป็นเชื้อเพลิง
ทดแทน หรือใชเ้ป็น Filler 
ในการผลิต Asphaltic 
Concrete และ/หรือผลิต
หรือหล่อ Mold หรือ
นาํไปใชเ้ป็นวตัถุดิบในการ
ผลิต Tar Epoxy หรือ Tar 
Cracking หรือกาว
อุตสาหกรรมต่อไป

19.84 7,240.80 19.84 7,240.80 - บรรจุใส่ Tank Car ขนาด 15 
ลูกบาศกเ์มตร บริเวณ 
Loading Area BPA Plant 
และส่งจาํหน่ายใหลู้กคา้ 

 

- รถบรรทุก 
ขนาด 5.5 ตนั 

 

1,317 1,317 
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โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                                                                                                                                   บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.3-1  (ต่อ) 

รายละเอยีด สถานะ การใช้ประโยชน์ 
ปริมาณการผลติ

ภาชนะที่ใช้ในการขนส่ง วธิีการขนส่ง 
เที่ยวการขนส่ง (เที่ยว/ปี) 

ก่อนเปลีย่นแปลง ภายหลงัเปลี่ยนแปลง ก่อน
เปลีย่นแปลง

ภายหลงั
เปลีย่นแปลง ตัน/วนั ตัน/ปี ตัน/วนั ตัน/ปี 

หน่วยผลติไอโซโพรพลิแอลกอฮอล์ (IPA) 
ผลติภัณฑ์หลกั    
1. ไอโซโพรพลิ  
    แอลกอฮอล ์(IPA) 

ของเหลว - ใชเ้ป็นสารฆ่าเชื้อใน     
ทางการแพทย ์เป็นตวัทาํ-
ละลายประสิทธิภาพสูง 
และมีพิษนอ้ยกวา่ตวัทาํ-
ละลายชนิดอื่นๆ ใชท้าํ
ความสะอาดคราบนํ้ามนั 
อุปกรณ์อิเลก็ทรอนิกส์ 
และใชผ้สมนํ้าเพือ่ฆ่าเชื้อ-
โรค 

203.28 74,197.20 203.28 74,197.20 - จดัเกบ็ในถงัเกบ็ 130 
ลูกบาศกเ์มตร จาํนวน 2 ถงั 
ในพื้นที่โครงการ 

- ขนส่งทางท่อ 
ขนาด 4 นิ้ว ไปยงั
คลงัผลิตภณัฑใ์น
นิคมอุตสาห-
กรรมมาบตาพดุ
เพื่อส่งขายทางเรือ

- ก่อนเปลี่ยนแปลง 
ขนส่งทางท่อ
ขนาด 3 นิ้ว ไปยงั
สถานีขนถ่ายทาง
รถบรรทุก (Truck 
Loading Station 
BPA Plant) เพือ่
ส่งขายทาง
รถบรรทุก ขนาด 
15 ตนั ภายหลงั
เปลี่ยนแปลง จะ
ขนส่งทางท่อ
ขนาด 3 นิ้ว 
เช่นเดิม ไปยงั

36
 
 
 
 
 

2,190 

36 
 
 
 
 
 

2,190 
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โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                                                                                                                                   บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.3-1  (ต่อ) 

รายละเอยีด สถานะ การใช้ประโยชน์ 
ปริมาณการผลติ

ภาชนะที่ใช้ในการขนส่ง วธิีการขนส่ง 
เที่ยวการขนส่ง (เที่ยว/ปี) 

ก่อนเปลีย่นแปลง ภายหลงัเปลี่ยนแปลง ก่อน
เปลีย่นแปลง

ภายหลงั
เปลีย่นแปลง ตัน/วนั ตัน/ปี ตัน/วนั ตัน/ปี 

    สถานีขนถ่ายทาง
รถบรรทุก (Truck 
Loading Station 
IPA Plant) ที่
ก่อสร้างใหม่ เพือ่
ส่งขายทาง
รถบรรทุกขนาด 
15 ตนั เช่นเดิม

ผลติภัณฑ์พลอยได้    
1. Purge Light Oil-IPA ของเหลว - ใชเ้ป็นเชื้อเพลิงเกรดตํ่า 7.34 2,679.10 7.34 2,679.10 - จดัเกบ็ในถงัเกบ็ 16 

ลูกบาศกเ์มตร ในพื้นที่
โครงการ 

- ก่อนเปลี่ยนแปลง
ขนส่งทางท่อ
ขนาด 2 นิ้ว ไปยงั
สถานีขนถ่ายทาง
รถบรรทุก 
(Truck Loading 
Station) ภายใน
พื้นที่โครงการ 
ภายหลงั
เปลี่ยนแปลง จะ
ขนส่งทางท่อ
ขนาด 2 นิ้ว 
เช่นเดิม ไปยงั

365 365 
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โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                                                                                                                                   บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.3-1  (ต่อ) 

รายละเอยีด สถานะ การใช้ประโยชน์ 
ปริมาณการผลติ

ภาชนะที่ใช้ในการขนส่ง วธิีการขนส่ง 
เที่ยวการขนส่ง (เที่ยว/ปี) 

ก่อนเปลีย่นแปลง ภายหลงัเปลี่ยนแปลง ก่อน
เปลีย่นแปลง

ภายหลงั
เปลีย่นแปลง ตัน/วนั ตัน/ปี ตัน/วนั ตัน/ปี 

    สถานีขนถ่ายทาง
รถบรรทุก 
(Truck Loading 
Station IPA 
Plant) ที่ก่อสร้าง
ใหม่ 

   หมายเหตุ  :     ปัจจุบนัยงัไม่มีการก่อสร้างหน่วยผลิตสารไอโซโพรพิลแอลกอฮอล ์(IPA) 

   ที่มา :     บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) พ.ศ.2566 
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โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                                                                                                                                   บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
รูปที ่2.4-1 ผงักระบวนการผลติของหน่วยผลติสารบิสฟีนอล เอ (BPA) 
 โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 

ที่มา :    รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ (ครั้งที่ 8)  
 ของบริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)
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โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                                                                                                                                   บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

 

รูปที ่2.4-2 ผงักระบวนการผลติของหน่วยผลติสารไอโซโพรพลิแอลกอฮอล์ (IPA)  
 โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 

ที่มา :    รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ (ครั้งที่ 8)  
 ของบริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)



โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                           บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  รายละเอียดโครงการ 
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2.5 ระบบสาธารณูปโภค-สาธารณูปการ และระบบเสริมการผลติ 

 โครงการประกอบดว้ยหน่วยการผลิต 2 หน่วย คือ หน่วยผลิตสารบิสฟีนอล เอ (BPA) และ

หน่วยผลิตสารไอโซโพรพิลแอลกอฮอล ์(IPA) ซ่ึงปัจจุบนัยงัไม่มีการก่อสร้างหน่วยผลิตสารไอโซโพรพิล-

แอลกอฮอล ์(IPA) โดยรายละเอียดปริมาณการใชส้าธารณูปโภค-สาธารณูปการ และระบบเสริมการผลิต    

ดงัแสดงในตารางท่ี 2.5-1 โดยมีรายละเอียดดงัน้ี      

2.5.1 ระบบนํา้ใช้ 

 ปริมาณการใชน้ํ้ าของโครงการ แบ่งออกเป็น 3 ส่วน ไดแ้ก่ นํ้าใชส้าํหรับพนกังาน นํ้าใชใ้น

ระบบสนบัสนุนกระบวนการผลิต และนํ้าใชใ้นกระบวนการผลิต โดยมีรายละเอียดปริมาณการใชน้ํ้ าและ

แหล่งท่ีมา ดงัน้ี  

 (1) นํา้ใช้สําหรับพนักงาน 

 นํ้ าใชส้าํหรับพนักงานของโครงการเป็นนํ้ าประปา ซ่ึงไดรั้บการจดัสรรมาจากนิคม

อุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพุด) นํามากักเก็บในถงักักเก็บนํ้ าประปาขนาด 100 

ลูกบาศกเ์มตร ก่อนนาํไปใชง้าน โดยโครงการมีความตอ้งการใชป้ระมาณ 8.26 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั  

 (2) นํา้ใช้ในระบบสนับสนุนกระบวนการผลติ 

 โครงการมีความตอ้งการนํ้าใชใ้นระบบสนบัสนุนกระบวนการผลิต ดงัน้ี 

 1) นํ้ าชดเชยระบบทาํนํ้ าเยน็สําหรับหล่อเยน็ (Chilled Cooling Water Make up)  

ใชน้ํ้ าปราศจากแร่ธาตุซ่ึงรับจากผูผ้ลิตภายนอก เช่น บริษทั โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี่ จาํกดั (มหาชน)  

เป็นตน้ นาํมากกัเก็บในถงัเก็บกกันํ้ าปราศจากแร่ธาตุขนาด 360 ลูกบาศกเ์มตร ก่อนนาํไปใชง้าน โครงการ

มีปริมาณความตอ้งการใช้นํ้ าชดเชยระบบทาํนํ้ าเยน็สําหรับหล่อเยน็ในหน่วยผลิตสารบิสฟีนอล เอ 

ประมาณ 1 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั  

 2) นํ้ าใช้สําหรับชดเชยระบบหล่อเย็น (Cooling Water Make up) จะใช้นํ้ าใส      

ซ่ึงรับมาจากนิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพุด) มากกัเก็บในถงักกัเก็บนํ้ าใส ขนาด 

1,920 ลูกบาศกเ์มตร ก่อนนาํไปใชง้าน โครงการมีปริมาณความตอ้งการใชน้ํ้ าสาํหรับชดเชยระบบหล่อเยน็ 

ประมาณ 2,215 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั  
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 3) นํ้าใชส้าํหรับชดเชยระบบนํ้าร้อน (Tempered Water Make up) ใชน้ํ้ าปราศจาก

แร่ธาตุ ซ่ึงรับจากผูผ้ลิตภายนอก เช่น บริษทั โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี่ จาํกัด (มหาชน) เป็นตน้ 

โครงการมีปริมาณความตอ้งการใชน้ํ้ าสาํหรับชดเชยระบบนํ้าร้อน ประมาณ 1 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั  

 (3) นํา้ใช้ในกระบวนการผลติ 

 นํ้ าใช้ในกระบวนการผลิตจะเป็นการใช้นํ้ าปราศจากแร่ธาตุท่ีรับมาจากผูผ้ลิต

ภายนอก เช่น บริษทั โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี่ จาํกดั (มหาชน) เป็นตน้ ซ่ึงนาํมาใชส้ําหรับระบบ

บาํบัดฟีนอลด้วยนํ้ า (Phenol Wet Scrubber) และระบบบาํบัดสารอะซิโตนด้วยนํ้ า (Acetone Wet 

Scrubber) เพื่อบาํบดัอากาศเสียท่ีเกิดข้ึนจากส่วนต่างๆ ของกระบวนการผลิตสารบิสฟีนอล เอ โครงการ  

มีความตอ้งการใชน้ํ้ าในกระบวนการผลิต ประมาณ 95.16 ลูกบาศกเ์มตรต่อวนั  

2.5.2 ระบบไฟฟ้า 

 โครงการรับไฟฟ้าหลกัมาจากบริษทั โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี ่จาํกดั (มหาชน) (GPSC) 

หรือผ่านทางสายส่งมายงัสถานีไฟฟ้าย่อย (Receiving Substation) ขนาด 22 กิโลโวลต์ โดยมีความ

ตอ้งการใชไ้ฟฟ้า 7.43 เมกะวตัต ์

2.5.3  ระบบไอนํา้ 

 โครงการรับไอนํ้ ามาจากบริษทั โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี่ จาํกดั (มหาชน) (GPSC) เพื่อ

นาํไปใชเ้ป็นแหล่งพลงังานในส่วนทาํปฏิกิริยาและในหอกลัน่ต่างๆ พร้อมทั้งเคร่ืองผลิตนํ้ าร้อน เพื่อ

นาํไปควบคุมอุณหภูมิในหน่วยผลิตบิสฟีนอล เอ (BPA) และหน่วยผลิตสารไอโซโพรพิลแอลกอฮอล์

(IPA) หรือถงัเกบ็ต่างๆ ก่อนเปล่ียนแปลงบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) มีสัญญาในการ

รับไอนํ้ าจาก GPSC สูงสุด 310 ตนัต่อชัว่โมง เพื่อนาํไปใชใ้นกิจกรรมต่างๆ จาํนวน 2 โรงงาน ไดแ้ก่ 

โรงงานผลิตสารฟีนอล มีปริมาณการใชไ้อนํ้ า 221 ตนัต่อชัว่โมง และหน่วยผลิตบิสฟีนอล เอ มีปริมาณ

การใชไ้อนํ้า 57 ตนัต่อชัว่โมง 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.5-1  ปริมาณการใช้สาธารณูปโภค-สาธารณูปการ และระบบเสริมการผลติ  
   โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 

ระบบสาธารณูปโภค/ 
ระบบเสริมการผลติ 

แหล่งที่มา หน่วย 

ปริมาณการใช้ 

หมายเหตุ ก่อนเปลีย่นแปลง ภายหลงัเปลีย่นแปลง 

หน่วยผลติ BPA หน่วยผลติ IPA ปริมาณรวม ปริมาณรวม 

1. นํ้าใช้        
1.1  นํ้าใชส้าํหรับพนกังาน - ใชน้ํ้ าประปา

ที่รับมาจากนิคมฯ
ลบ.ม./วนั 7.07 1.19 8.26 8.26 - นํ้าใชส้าํหรับพนกังานเป็นนํ้าประปา

ซึ่งใชใ้นอาคารสาํนกังานของโครงการ 
1.2  นํ้าใชใ้นระบบสนบัสนุน
       กระบวนการผลิต ประกอบดว้ย 
       1)  นํ้าใชช้ดเชยในระบบ 
           ทาํนํ้าเยน็สาํหรับหล่อเยน็ 
           (Chilled Cooling Water  
           Make up) 

 
 

- ใชน้ํ้ าปราศจาก 
แร่ธาตุ ที่รับมา 
จากบริษทั โกล-
บอล เพาเวอร์ 
ซินเนอร์ยี ่จาํกดั 
(มหาชน) 

 
ลบ.ม./วนั

 
1 

 
0 
 
 

 
 

1 
 

 
1 
 

 
- โครงการทาํหนา้ที่ผลิตนํ้าเยน็ เพือ่นาํไปใช้
หล่อเยน็ หรือเพือ่ควบคุมอุปกรณ์บางชนิด 
เช่น นํ้าไปใชห้ล่อเยน็ในเครื่องควบแน่น
ของขั้นตอนการทาํใหส้ารบิสฟีนอล เอ  
เป็นผลึกที่เครื่องตกผลึก (Crystallizer)  
เป็นตน้ โดยที่ระบบหล่อเยน็แบบนี้เป็นแบบ
ระบบปิด ซึ่งจะมีการชดเชยนํ้าที่สูญเสียออก
จากระบบดว้ยนํ้าปราศจากแร่ธาตุ ประมาณ  
1 ลบ.ม./วนั เท่านั้น และภายหลงัเปลี่ยนแปลง
ยงัคงมีปริมาณการใชเ้ท่าเดิม 

 2) นํ้าชดเชยในระบบหล่อเยน็ 
  (Cooling Water Make up) 

- ใชน้ํ้ าประปา
ที่รับมาจากนิคมฯ

ลบ.ม./วนั 1,709 506 2,215 2,215 -
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.5-1  (ต่อ) 

ระบบสาธารณูปโภค/ 
ระบบเสริมการผลติ 

แหล่งที่มา หน่วย 

ปริมาณการใช้ 

หมายเหตุ ก่อนเปลีย่นแปลง ภายหลงัเปลีย่นแปลง 

หน่วยผลติ BPA หน่วยผลติ IPA ปริมาณรวม ปริมาณรวม 
       3)  นํ้าชดเชยในระบบนํ้าร้อน 
  (Tempered Water Make up) 
 

- ใชน้ํ้ าปราศจาก
แร่ธาตุ ที่รับมา 
จากบริษทั โกล-
บอล เพาเวอร์ 
ซินเนอร์ยี ่จาํกดั 
(มหาชน) 

ลบ.ม./วนั 1 0 1 1 - ระบบนํ้าร้อนของโครงการเป็นการนํ้าไอนํ้า 
มาเป็นแหล่งพลงังานเพื่อผลิตนํ้าร้อน เพื่อ
นาํไปควบคุมอุณหภูมิของอุปกรณ์บางชนิด
ที่ตอ้งมีอุณหภูมิสูงกวา่ปกติหรือสูงกวา่
สภาวะบรรยากาศ เช่น ถงัเกบ็กกัฟีนอลที่
ตอ้งควบคุมใหม้ีอุณหภูมิประมาณ 50 องศา
เซลเซียส เพื่อป้องกนัไม่ใหส้ารฟีนอล
แขง็ตวั ซึ่งระบบผลิตนํ้าร้อนเป็นระบบปิด 
จะมีการชดเชยนํ้าที่สูญเสียออกจากระบบ
ดว้ยนํ้าปราศจากแร่ธาตุ ประมาณ 1 ลบ.ม./
วนั และภายหลงัเปลี่ยนแปลงยงัคงมี
ปริมาณการใชเ้ท่าเดิม

 4) นํ้าสาํหรับลา้งแผงโซลาร์-
   เซลล ์

- ใชน้ํ้ าประปา
ที่รับมาจากนิคมฯ

ลบ.ม./ครั้ง 2.8 0 2.8 2.8 - ใชล้า้งแผงโซลาร์เซลล ์เพื่อกาํจดัฝุ่ นละออง
ต่างๆ โดยดาํเนินการตามแผนการซ่อมบาํรุง
ทุกๆ 3 เดือน ทาํใหม้ีการใชน้ํ้ ารวมประมาณ 
11.2 ลบ.ม./ปี

1.3  นํ้าใชใ้นกระบวนการผลิต  
 1) นํ้าใชใ้นระบบบาํบดัฟีนอล 
  และระบบบาํบดัสารอะซิโตน 
  (Scrubber) 

 
- ใชน้ํ้ าปราศจาก 
แร่ธาตุ ที่รับมา 
จากบริษทั โกล-
บอล เพาเวอร์ 
ซินเนอร์ยี ่จาํกดั 
(มหาชน)

ลบ.ม./วนั 83 12.16 
 

 
95.16 95.16 

 
- ใชใ้นการบาํบดัอากาศเสียที่เกิดขึ้นจาก
กระบวนการผลิต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.5-1  (ต่อ) 

ระบบสาธารณูปโภค/ 
ระบบเสริมการผลติ 

แหล่งที่มา หน่วย 

ปริมาณการใช้ 

หมายเหตุ ก่อนเปลีย่นแปลง ภายหลงัเปลีย่นแปลง 

หน่วยผลติ BPA หน่วยผลติ IPA ปริมาณรวม ปริมาณรวม 
2. ไฟฟ้า - รับมาจากบริษทั

โกลบอล เพาเวอร์ 
ซินเนอร์ยี ่จาํกดั 
(มหาชน) และ
ระบบผลิตไฟฟ้า
พลงังาน
แสงอาทิตย ์(Solar 
Rooftop/Solar 
Floating) ของ
โครงการ 

เมกะวตัต์ 6.33 1.10 7.43 7.43 -

3. ไอนํ้า (Steam Production System) - รับมาจากบริษทั
โกลบอล เพาเวอร์ 
ซินเนอร์ยี ่จาํกดั 
(มหาชน)

ตนั/ชม. 57 11 68 68 - นาํไปใชเ้ป็นแหล่งพลงังานในส่วนทาํ
ปฏิกิริยาและในหอกลัน่ต่างๆ และเครื่อง
ผลิตนํ้าร้อน เพื่อควบคุมอุณหภูมิ 

4. ไนโตรเจน - รับมาจากบริษทั
โกลบอล เพาเวอร์ 
ซินเนอร์ยี ่จาํกดั 
(มหาชน) ผา่นท่อ
ภายใตอุ้ณหภูมิ
บรรยากาศ

Nm3/hr 798 (Actual) 283 1,081 1,081 - ใชใ้นหน่วยผลิตหรือระบบสนบัสนุน- 
การผลิต ไดแ้ก่ ถงัเกบ็กกัสารเคมีและ 
ส่วนทาํเมด็ผลิตภณัฑ ์(Prilling Section) 

หมายเหตุ  :     ปัจจุบนัยงัไม่มีการก่อสร้างหน่วยผลิตสารไอโซโพรพลิแอลกอฮอล ์(IPA) 

ที่มา :     บริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) พ.ศ.2566 
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2.5.4  ระบบก๊าซไนโตรเจน 

 โครงการรับก๊าซไนโตรเจนมาจากบริษทั โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ยี่ จาํกดั (มหาชน) ผ่าน

ระบบท่อขนส่ง ภายใตอุ้ณหภูมิบรรยากาศ เพื่อนาํมาใชใ้นหน่วยผลิตสารบิสฟีนอล เอ หรือระบบสนบัสนุน

การผลิตท่ีมีการใชก๊้าซไนโตรเจน ประกอบดว้ย 2 ส่วน ไดแ้ก่ ถงัเก็บสารเคมี และส่วนทาํเม็ดผลิตภณัฑ ์

(Prilling Section) โครงการมีปริมาณการใชก๊้าซไนโตรเจน เท่ากบั 1,081 นอร์มลัลูกบาศกเ์มตรต่อชัว่โมง 

2.5.5  ระบบระบายนํา้และป้องกนันํา้ท่วม 

ระบบรวบรวมและระบายนํ้ าฝนของโครงการถูกออกแบบให้แยกออกจากระบบรวบรวม

และระบายนํ้ าเสียอย่างชดัเจน ซ่ึงนํ้ าเสียท่ีเกิดข้ึนจากกระบวนการผลิตภายในโครงการ จะถูกรวบรวม

และส่งไปบาํบดัยงัระบบบาํบดันํ้ าเสียของโครงการ ก่อนระบายลงสู่ระบบบาํบดันํ้ าเสียส่วนกลางของ

นิคมฯ ต่อไป ส่วนระบบรวบรวมและระบายนํ้ าฝนถูกแบ่งออกเป็น 2 ส่วน เพื่อความเหมาะสมในการ

จดัการ คือ ระบบรวบรวมและระบายนํ้ าฝนท่ีไม่มีโอกาสปนเป้ือน และระบบรวบรวมและระบายนํ้ าฝน   

ท่ีมีโอกาสปนเป้ือน รายละเอียดดงัแสดงในรูปท่ี 2.5-1 และ 2.5-2 
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โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                                                                                                                                   บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

 

ที่มา :    รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ (ครั้งที่ 8)  
 ของบริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)

รูปที ่2.5-1     ระบบระบายนํา้ฝน และทศิทางการไหล 
 โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 
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โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                                                                                                                                   บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

 

ที่มา :    รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ (ครั้งที่ 8)  
 ของบริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)

รูปที ่2.5-2     แผนผงัระบบรวบรวมนํา้ฝนปนเปื้อน 
 โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 



โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                           บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  รายละเอียดโครงการ 
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2.6 มลพษิและการจัดการ 

2.6.1 มลพษิทางนํ้า 

(1) แหล่งกาํเนิดและปริมาณนํา้เสีย 

แหล่งกาํเนิดนํ้ าเสีย ไดแ้ก่ นํ้าเสียจากกระบวนการผลิต นํ้าระบายท้ิงจากระบบหล่อเยน็ 

นํ้าเสียจากสาํนกังาน และนํ้ าฝนปนเป้ือนจากหน่วยผลิตสารบิสฟีนอล เอ และหน่วยผลิตสารไอโซโพร-

พิลแอลกอฮอล ์(IPA) สามารถสรุปแหล่งกาํเนิด ปริมาณ และวิธีการจดัการ ดงัแสดงในตารางท่ี 2.6-1  

(2) ระบบบําบัดนํา้เสีย 

ระบบบาํบดันํ้ าเสียเบ้ืองตน้ของโครงการเป็นระบบตะกอนเร่ง (Activated Sludge)

แบบเอสบีอาร์ (Sequencing Batch Reactor; SBR) ซ่ึงเป็นระบบท่ีมีการเติมนํ้ าเสียเขา้และถ่ายออก 

(Filland-Draw Activated Sludge) โดยขั้นตอนในการบาํบดันํ้ าเสียประเภทน้ีจะมีการเติมอากาศ 

(Aeration) และมีการตกตะกอน (Sedimentation) ตามลาํดบัขั้นภายในถงัปฏิกิริยาเดียวกนั ซ่ึงระบบบาํบดั

นํ้ าเสียทางชีวภาพ (แบบ SBR) จาํนวน 2 ชุด (TK-9202 A/B) ท่ีมีลกัษณะการทาํงานแบบ Batch สลบักนั 

ซ่ึงแต่ละชุด ทาํงานแบบ 2 Batchต่อวนั โดย 1 Batch ประกอบดว้ย 4 ขั้นตอนในการทาํงานตามลาํดบั 

ดงัน้ี 

1) ช่วงเติมนํ้าเสีย (Fill) การเติมนํ้าเสียเขา้ระบบจะใชร้ะยะเวลาประมาณ 1 ชัว่โมง 

2) ช่วงทาํปฏิกิริยาการเติมอากาศ (Reactor) เป็นการลดปริมาณสารอินทรียใ์น      

นํ้าเสีย (COD) ซ่ึงจะใชร้ะยะเวลาประมาณ 8 ชัว่โมง 

3) ช่วงตกตะกอน (Settle) ตะกอนจุลินทรียต์กลงกน้ถงัปฏิกิริยา ซ่ึงใชเ้วลา

ประมาณ 2 ชัว่โมง 

4) ช่วงระบายนํ้ าท้ิง (Draw) เป็นการระบายนํ้ าท่ีผา่นการบาํบดั โดยใชเ้วลา

ประมาณ 1 ชัว่โมง 

ผงัแสดงการทาํงานระบบบาํบดันํ้าเสีย ดงัแสดงในรูปท่ี 2.6-1 
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โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                                                                                                                                   บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.6-1   แหล่งกาํเนิดนํา้เสียและการควบคุม  
     โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 

แหล่งกาํเนิดนํา้เสีย 
ลกัษณะนํา้เสียที่เกดิขึน้ 

(แบบต่อเนื่อง/ไม่ต่อเนื่อง)
หน่วย 

ปริมาณนํา้เสีย 
การจัดการ 

ก่อนเปลีย่นแปลง ภายหลงัเปลีย่นแปลง

1.  นํ้าเสียจากพนักงาน ไม่ต่อเนื่อง ลบ.ม./วนั 6.61 6.61 - นํ้าเสียดงักล่าวจะถูกรวบรวมไปบาํบดัเบื้องตน้ดว้ยถงับาํบดั 
นํ้าเสียสาํเร็จรูป จากนั้นจึงจะระบายลงสู่บ่อพกันํ้าทิ้ง (Final 
Polishing Tank) ขนาด 1,200 ลบ.ม. ก่อนระบายลงสู่ระบบ 
บาํบดันํ้าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

2.  นํ้าทิง้จากส่วนสนับสนุน 
 กระบวนการผลติ 

    

 2.1  นํ้าระบายทิ้งจากระบบหล่อเยน็  
       (Cooling Tower Blowdown) 

ไม่ต่อเนื่อง ลบ.ม./วนั 212 212 - นํ้าเสียส่วนนี้มีการปนเปื้อนไม่มากนกั จึงระบายลงสู่บ่อพกั
นํ้าทิ้ง (Final Polishing Tank) ขนาด 1,200 ลบ.ม. ก่อนระบาย 
เขา้สู่ระบบบาํบดันํ้าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

 2.2  นํ้าจากการลา้งสารตวักลาง 
       ของหอหล่อเยน็ 

ไม่ต่อเนื่อง ลบ.ม./วนั 100 100 - นํ้าเสียส่วนนี้มีการปนเปื้อนไม่มากนกั จึงระบายลงสู่บ่อพกั 
นํ้าทิ้ง (Final Polishing Tank) ขนาด 1,200 ลบ.ม. ก่อนระบาย
เขา้สู่ระบบบาํบดันํ้าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

 2.3  นํ้าจากการลา้งแผงโซลาร์เซลล ์ ไม่ต่อเนื่อง ลบ.ม./วนั
หรือ  

ลบ.ม./ปี 
 

2.8 
หรือ  
11.2 

2.8 
หรือ  
11.2 

- นํ้าเสียส่วนนี้ไม่มีการปนเปื้อนสารเคมี โดยแบ่งเป็น 2 ส่วน 
คือ นํ้าลา้งแผงโซลาร์เซลล ์บริเวณหลงัคาจะถูกส่งเขา้สู่ราง 
ระบายนํ้าฝนที่ไม่ปนเปื้อนของโครงการก่อนระบายลงราง 
ระบายนํ้าของนิคมฯ ต่อไป และนํ้าลา้งแผงโซลาร์เซลบน 
ทุ่นลอยนํ้าจะนาํไปใชเ้ป็นนํ้าสาํรองดบัเพลิง โดยกกัเกบ็ใน 
บ่อนํ้าสาํรองดบัเพลิง 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.6-1    (ต่อ)  

แหล่งกาํเนิดนํา้เสีย 
ลกัษณะนํา้เสียที่เกดิขึน้

(แบบต่อเนื่อง/ไม่ต่อเนื่อง)
หน่วย 

ปริมาณนํา้เสีย 
การจัดการ 

ก่อนเปลีย่นแปลง ภายหลงัเปลีย่นแปลง
3.  นํ้าเสียจากกระบวนการผลติ  
 3.1  นํ้าเสียจากส่วนการนาํวตัถุดิบ 
  กลบัมาใชใ้หม่ (Raw Material  
  Recovery Section) ของหน่วยผลิต 
  สารบิสฟีนอล เอ

ต่อเนื่อง ลบ.ม./วนั 101 101 - นํ้าเสียที่เกิดขึ้นนี้จะถูกรวบรวมเขา้สู่ระบบบาํบดันํ้าเสีย
ของโครงการ ส่วนนํ้าเสียที่ผา่นการบาํบดัแลว้จะถูกระบาย 
ลงสู่บ่อพกันํ้าทิ้ง (Final Polishing Tank) ขนาด 1,200 ลบ.ม. 
ก่อนระบายสู่ระบบบาํบดันํ้าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

     3.2  นํ้าเสียจากส่วนแยกนํ้าเสีย 
  จากกระบวนการผลิต (Waste Water 
  Section) ของหน่วยผลิตสารไอโซ-
  โพรพิลแอลกอฮอล์

ต่อเนื่อง ลบ.ม./วนั 10.38 10.38 - นํ้าเสียที่เกิดขึ้นนี้จะถูกรวบรวมเขา้สู่ระบบบาํบดันํ้าเสีย
ของโครงการ ส่วนนํ้าเสียที่ผา่นการบาํบดัแลว้จะถูกระบาย 
สู่บ่อพกันํ้าทิ้ง (Final Polishing Tank) ขนาด 1,200 ลบ.ม. 
ก่อนระบายสู่ระบบบาํบดันํ้าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป 

4.  นํ้าฝนที่อาจมีการปนเปื้อน 
 4.1  พื้นที่หน่วยผลิตสารบิสฟีนอล เอ ไม่ต่อเนื่อง ลบ.ม./วนั 278.24 278.24 - นํ้าเสียที่เกิดขึ้นนี้จะถูกรวบรวมเขา้สู่บ่อพกันํ้าฝนปนเปื้อน 

ก่อนส่งเขา้สู่ระบบบาํบดันํ้าเสียของโครงการ ส่วนนํ้าเสีย 
ที่ผา่นการบาํบดัแลว้จะถูกระบายสู่บ่อพกันํ้าทิ้ง (Final 
Polishing Tank) ขนาด 1,200 ลบ.ม. ก่อนระบายสู่ระบบ
บาํบดันํ้าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป

 4.2  พื้นที่หน่วยผลิตสารไอโซโพรพิล- 
  แอลกอฮอล ์

ไม่ต่อเนื่อง ลบ.ม./วนั 57.45 57.45 - นํ้าเสียที่เกิดขึ้นนี้จะถูกรวบรวมเขา้สู่บ่อพกันํ้าฝนปนเปื้อน 
ขนาด 72 ลบ.ม. ก่อนที่จะส่งเขา้บ่อรวบรวมนํ้าฝนปนเปื้อน 
ของโรงงานผลิตสารฟีนอล ขนาด 302 ลูกบาศกเ์มตร และ 
ส่งไปบาํบดัยงัระบบบาํบดันํ้าเสียของโรงงานผลิตสารฟีนอล 

   หมายเหตุ  :     ปัจจุบนัยงัไม่มีการก่อสร้างหน่วยผลิตสารไอโซโพรพิลแอลกอฮอล ์(IPA) 

ที่มา :     บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) พ.ศ.2566 
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ที่มา :    รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ (ครั้งที่ 8)  
 ของบริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 

รูปที ่2.6-1     ผงัแสดงการทาํงานระบบบําบัดนํา้เสีย 
 โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 



โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                           บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  รายละเอียดโครงการ 
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2.6.2 มลพษิทางอากาศ 

(1) แหล่งกาํเนิดมลพษิทางอากาศ 

 แหล่งกาํเนิดและการจดัการมลพิษทางอากาศของโครงการ ดงัแสดงในรูปท่ี 2.6-2   

ซ่ึงมีรายละเอียด ดงัน้ี 

1) แหล่งกาํเนิดมลสารหลกัท่ีมีการเผาไหม ้

หน่วยผลิตบิสฟีนอล เอ (BPA) ไม่มีแหล่งกาํเนิดท่ีมีการเผาไหม ้รวมทั้งไม่มีหอ

เผาภายในพื้นท่ีโครงการ ส่วนหน่วยผลิตไอโซโพรพิลแอลกอฮอล ์ (IPA) จะมีการส่งก๊าซระบายท้ิงอยา่ง

ต่อเน่ืองไปเผากาํจดัยงัหอเผา (Flare) ของโรงงานผลิตสารฟีนอล โดยองคป์ระกอบของก๊าซระบายท้ิง (Fuel 

Gas) จากแต่ละแหล่งกาํเนิด ดงัแสดงในตารางท่ี 2.6-2   

2) แหล่งกาํเนิดมลสารหลกัท่ีไม่มีการเผาไหม ้  

แหล่งกาํเนิดมลสารหลกัท่ีไม่มีการเผาไหมข้องโครงการ คือ แหล่งกาํเนิดท่ีอาจ

มีการระบายสารมลพิษทางอากาศอยา่งต่อเน่ืองในขณะท่ีมีการดาํเนินการผลิตสารบิสฟีนอล เอ (BPA) โดย

ขอ้มูลแหล่งกาํเนิดมลสารหลกัความเขม้ขน้ และอตัราการระบายของโครงการ ดงัแสดงในตารางท่ี 2.6-3 

2.6.3 กากของเสีย 

กากของเสียท่ีเกิดจากโครงการฯ แบ่งออกเป็น 2 ประเภท ไดแ้ก่ กากของเสียจากสาํนกังาน 

และกากของเสียจากหน่วยผลิตและเสริมการผลิต โดยแหล่งกาํเนิด ปริมาณ และแนวทางการจดัการของเสีย 

ดงัแสดงในตารางท่ี 2.6-4 
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โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                                                                                                                                   บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่ 2.6-2     อตัราการระบายมลพษิทางอากาศจากหอเผา (Flare) จากการเผากาํจัดก๊าซระบายทิง้ทีม่ีการระบายต่อเนื่อง  
     เฉพาะจากการดําเนินงานของหน่วยผลติสารไอโซโพรพลิแอลกอฮอล์ 
    โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 

ชื่อปล่อง 
พกิดั 

ความสูงสัมฤทธิ์1/ 

(m) 
เส้นผ่านศูนย์กลางสัมฤทธิ์1/

(m) 
อุณหภูมกิ๊าซ2/

(K) 
ความเร็วก๊าซ2/ 

(m/s) 

อตัราการระบาย 
NOX

3/ 

(g/s) 

อตัราการระบาย 
TVOCs 

(g/s) 

อตัราการระบาย 
Acetone5/ 

(g/s) 

อตัราการระบาย 
IPA5/ 
(g/s) 

อตัราการระบาย 
IPE5/ 
(g/s) 

E N 

1. หอเผา High Pressure 730095 1404230 83.67 0.178 1,273 20 0.03354 0.03166674/ - - - 

2. หอเผา Low Pressure 730067 1404247 12.57 0.150 1,273 20 0.00154 0.03022 0.0056 0.0038 0.0208 

หมายเหตุ :     1. 1/ ความสูงและเส้นผา่นศูนยก์ลางสมัฤทธิ์คาํนวณตามวธิีที่อา้งอิงไวใ้นแนวทางการจดัทาํรายงานการวเิคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการอุตสาหกรรมกลัน่นํ้ามนัปิโตรเลียม ปิโตรเคมี แยกหรือ
        แปรสภาพก๊าซธรรมชาติ และเคมีอื่นๆ (กนัยายน 2556) 

  2. 2/ ค่าอุณหภูมิและความเร็วก๊าซ เป็นเงื่อนไขที่กาํหนดไวใ้นแบบจาํลองทางคณิตศาสตร์ 
  3. 3/ อตัราการระบายก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน (NOX) คาํนวณโดยใช ้Emission Factor for Flare Operations ตามวธิีที่กาํหนดไวใ้น AP-42 Industrial Flare 
  4. 4/ กรณีที่เป็นหอเผาชนิด High Pressure หรือ Elevated Flare จะคาํนวณอตัราการระบายสารอินทรียร์ะเหย ตามสมการคาํนวณและสมัประสิทธิ์การปล่อยสารอินทรียร์ะเหย (Emission Factor) ในรูปของ 

        TVOCs เท่านั้น (ไม่แยกรายสาย) ส่วนหอเผาชนิด Low Pressure ยงัคงประเมินแยกรายสาร อา้งอิงตามแนวทางวธิีการประเมินอตัราการระบายสารเบนซีนและสาร 1,3-บิวทาไดอีน ของโรงงาน    
        อุตสาหกรรมปิโตรเคมีประเภท 42 และ 44 ในพื้นที่นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพดุ (รวมท่าเรือ) ดบับลิวเอชเอตะวนัออก (มาบตาพดุ) ผาแดง เอเซีย และอาร์ไอแอล 

  5. 5/ อตัราการระบาย Acetone. IPA และ IPE ที่ระบายจากหอเผาชนิด Low Pressure คิดมาจากการนาํปริมาณ Acetone. IPA และ IPE ในก๊าซที่นาํมาเผาที่หอเผา x ประสิทธิภาพของหอเผาที่กาํหนดไว้
       เท่ากบั ร้อยละ 98 

  6. ปัจจุบนัยงัไม่มีการก่อสร้างหน่วยผลิตสารไอโซโพรพิลแอลกอฮอล ์(IPA) 

ทีม่า :    บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) พ.ศ.2566 
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โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                                                                                                                                   บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่ 2.6-3      แหล่งกาํเนิดมลสารหลกั ความเข้มข้น และอตัราการระบายของโครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ  
                          บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 

แหล่งกาํเนิด พกิดั 
เส้นผ่าน 
ศูนย์กลาง

(m) 

ความสูง
(m) 

อุณหภูมิ
(K) 

ความเร็ว
ก๊าซ 
(m/s) 

ร้อยละ 
ความชื้น

ร้อยละ
ออกซิเจน 
ส่วนเกนิ

อตัรา
การ 
ไหล 1/

อตัรา 
การ 
ไหล 2/ 

อตัราการระบาย (g/s) ความเข้มข้น (ppm) 

ที่ Wet Basis (m3/s) (Nm3/s) Phenol Acetone TVOCs NOX
2/ Phenol Acetone TVOCs NOX

2/
 

แหล่งกาํเนิดมลพษิทางอากาศของหน่วยผลติสารบิสฟีนอล เอ
1. ก๊าซที่ระบาย 
  จากระบบดูดซบั 
  ไอระเหยสาร 
  อินทรียด์ว้ย 
  ถ่านกมัมนัต ์ 
    (D-1905 A/B)

730250E 
1404118N 

1.2 4.05 365 0.89 - - - 0.184 0.00011 0.00011 - - 0.5 0.5 - - 

2. ก๊าซที่ระบาย 
  จากระบบบาํบดั- 
  นํ้าเสีย (D-9201)

730137E 
1404122N 

1.2 4.05 306-318 0.12 - - - 0.14 - - 0.00082 - - - 5 - 

3. ก๊าซที่ระบาย 
  จากระบบบาํบดั- 
  นํ้าเสีย (D-9202)

730122E 
1404122N 

1.2 4.05 338 0.27 - - - 0.31 - - 0.00018 - - - 5 - 

4. ก๊าซที่ระบายจาก
    ถงั TK-1922, TK-  
    1923 (D-1906)

730243E 
1404127N 

1.2 2.8 311 0.1 - - - 0.003 - - 0.00002 - - - 5 - 

หมายเหตุ :     “-“ หมายถึง ไม่มีการกาํหนดค่า 
  1/ สภาวะจริง (Actual Condition) (อุณหภูมิสภาวะจริง ความดนัสภาวะจริง ออกซิเจนส่วนเกินสภาวะจริง และ Wet Basis) 
  2/ สภาวะมาตรฐาน (Standard Condition) (อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส ความดนั 1 บรรยากาศ ออกซิเจนส่วนเกินที่สภาวะจริง และ Dry Basis) 

ที่มา :    บริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) พ.ศ.2566 
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โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                                                                                                                                   บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.6-4  การจัดการกากของเสีย โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 

ประเภท 
รหัส 

ของเสีย1/ 
ประเภท 
ของเสีย 

ปริมาณ 
หน่วย แนวทางการจัดการกากของเสีย ผู้รับดาํเนินการจัดการ5/ วธิีการจัดการ/กาํจัด5/ 

ก่อนเปลีย่นแปลง ภายหลงัเปลีย่นแปลง 

1. กากของเสียจากสํานักงาน 
      1.1  กากของเสียไม่อนัตราย 

-  มูลฝอยทัว่ไป เช่น  
 ขยะเปียก ใบไม ้และ 
 เศษหญา้ เป็นตน้ 

- - 34.46 34.46 ตนั/ปี - จดัใหม้ีภาชนะรองรับมูลฝอยทัว่ไปแต่ละประเภท
วางกระจายไวต้ามจุดต่างๆ ของโรงงาน อยา่ง
เพียงพอ ก่อนจะถูกรวบรวมใส่ถุงที่ปิดมิดชิด 
และนาํไปเกบ็รวบรวมไวใ้นถงัรองรับ (Lugger) 
ขนาด 8 ตนั ที่ตั้งอยูน่อกพื้นที่ส่วนการผลิต เพื่อ
รอใหห้น่วยงานรับกาํจดัที่ไดร้ับอนุญาตจาก
ราชการมารับไปกาํจดัต่อไป ทั้งนี้บางหน่วยงาน
จะสามารถแปรรูปขยะมูลฝอยดงักล่าวไปใช้
ประโยชน์ได ้เช่น การผลิตปุ๋ยหมกัหรือนาํก๊าซ
ชีวภาพจากการหมกัไปใชป้ระโยชน์ต่อไป  
เป็นตน้ 

- เทศบาลเมืองมาบตา-
พดุ จะรับไปกาํจดั
ความถี่ 1 ครั้ง/สปัดาห์ 

- วธิีการฝังกลบอยา่ง
ถูกหลกัสุขาภิบาล 
(071) 

- ขยะรีไซเคิล เช่น กระดาษ 
 แกว้ โลหะ และพลาสติก 
 เป็นตน้ 

- - 4.4 4.4 ตนั/ปี - จดัเตรียมถงัรองรับขยะรีไซเคิลวางกระจายตาม
จุดต่างๆ ภายในพื้นที่โครงการ ก่อนจะนาํมาคดั-
แยกอีกครั้ง และรวบรวมไวใ้นถงัรองรับที่ตั้งอยู่
นอกพื้นที่ส่วนการผลิตก่อนติดต่อใหห้น่วยงาน 
ที่ไดร้ับอนุญาตจากทางราชการนาํขยะดงักล่าว
กลบัไปใชป้ระโยชน์หรือจาํหน่ายใหก้บัโรงงาน 
ที่มีกระบวนการปรับปรุงเพื่อนาํกลบัไปใช้
ประโยชน์ต่อไป 

- หน่วยงานรับกาํจดั
กากของเสียที่ไดร้ับ
อนุญาตจากทาง
ราชการ เช่น บริษทั 
วงษพ์าณิชย ์จาํกดั 
ความถี่ 1 ครั้ง/เดือน 
เพื่อนาํไปยอ่ยสลาย
และรีไซเคิล 
ตามลาํดบั 

- นาํไปยอ่ยสลายและ
รีไซเคิล 
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โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                                                                                                                                   บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.6-4  (ต่อ) 

ประเภท 
รหัส 

ของเสีย1/ 
ประเภท 
ของเสีย 

ปริมาณ 
หน่วย แนวทางการจัดการกากของเสีย ผู้รับดาํเนินการจัดการ5/ วธิีการจัดการ/กาํจัด5/ 

ก่อนเปลีย่นแปลง ภายหลงัเปลีย่นแปลง 

      1.2  กากของเสียอนัตราย
- กากของเสียอนัตราย เช่น 
 หมึกพิมพห์ลอดฟลูออ-
 เรสเซนต ์ถ่านไฟฉาย และ
 อุปกรณ์ไฟฟ้า เป็นตน้ 

160215 
160601 

HA
HA 

0.6 0.6 ตนั/ปี - จดัเตรียมถงัไวส้าํหรับรองรับซึ่งแบ่งเป็น
ประเภทอยา่งชดัเจน แยกออกจากถงัรองรับมูล
ฝอยทัว่ไปก่อนที่จะรวบรวมส่งใหห้น่วยงานที่
ไดร้ับอนุญาตจากทางราชการนาํไปบาํบดั/กาํจดั
ต่อไป

- หน่วยงานรับกาํจดั
กากของเสียที่ไดร้ับ
อนุญาตจากทาง
ราชการ เช่น บริษทั 
อีสเทิร์น ซีบอร์ด  
เอนไวรอนเมนทอล  
คอมเพลก็ซ์ จาํกดั  
เป็นตน้ 

- วธิีการนาํกลบัไปใช้
ประโยชน์ใหม่ดว้ย
วธิีอื่นๆ (049) 

- กากของเสียจากแผง
 โซลาร์เซลลเ์สื่อมสภาพ 

-  14.14/ 14.14/ ตนั/
25 ปี 

- รวบรวมไวใ้นถงัที่มีฝาปิดมิดชิดทั้งติดฉลาก
กาํกบัและส่งไปเกบ็ไวใ้นอาคารพกัของเสียของ
โรงงานผลิตสารฟีนอล ก่อนส่งกาํจดัภายนอกยงั
บริษทัที่ไดร้ับอนุญาตจากทางราชการ

2. กากของเสียจากกระบวนการผลติ   
      2.1  กากของเสียไม่อนัตราย   

-  กากตะกอนจากระบบ
 บาํบดันํ้าเสีย 

190811 - 81.5 81.5 ตนั/ปี - รวบรวมไวใ้นภาชนะ (Lugger) ขนาด 8 ตนั และ
เกบ็พกัไวบ้ริเวณพื้นที่ระบบบาํบดันํ้าเสียก่อนส่ง
กาํจดัยงับริษทัที่ไดร้ับอนุญาตจากทางราชการ 

- หน่วยงานรับกาํจดั
กากของเสียที่ไดร้ับ
อนุญาตจากทาง
ราชการ เช่น บริษทั 
ปูนซิเมนตน์ครหลวง 
จาํกดั (มหาชน)  
เป็นตน้

- วธิีการเผาทาํลายร่วม
ในเตาเผาปูนซีเมนต ์
(076) 

- ตวัเร่งปฏิกิริยา/เรซินแลก
 เปลี่ยนไอออน  
 (หน่วยผลิตบิสฟีนอล เอ) 

160807 HM3/ 413.5 428.0 ตนั/ปี - รวบรวมไวใ้นถงัที่มีฝาปิดมิดชิด ขนาด 200 ลิตร
พร้อมทั้งติดฉลากกาํกบัและเกบ็พกัไวท้ี่อาคาร
เกบ็พกัของเสียของโรงงานผลิตสารฟีนอล ก่อน
ส่งไปวเิคราะห์ลกัษณะและคุณสมบตัิตามขอ้ 
กาํหนดที่ระบุไวใ้นกฎหมายที่เกี่ยวขอ้ง ก่อนส่ง

- หน่วยงานรับกาํจดั
กากของเสียที่ไดร้ับ
อนุญาตจากทางราชการ
เช่น บริษทั อคัคี-
ปราการ จาํกดั เป็นตน้

- วธิีการเผาทาํลาย 
ในเผาเตาเฉพาะของ-
เสียอนัตราย (075) 



 
 

 

T-M
ON-225002/SECOT 

 
 

 
 

  2-40                                                                      BPA-T225002(1H)-Chap2.docx  

โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                                                                                                                                   บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.6-4  (ต่อ) 

ประเภท 
รหัส 

ของเสีย1/ 
ประเภท 
ของเสีย 

ปริมาณ 
หน่วย แนวทางการจัดการกากของเสีย ผู้รับดาํเนินการจัดการ5/ วธิีการจัดการ/กาํจัด5/ 

ก่อนเปลีย่นแปลง ภายหลงัเปลีย่นแปลง 

ใหก้บับริษทัที่ไดร้ับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมเป็นผูร้ับไปกาํจดัอยา่งถูกหลกั
วชิาการต่อไป 

- ตวัเร่งปฏิกิริยาไฮโดรจี-
 เนชัน่ (หน่วยผลิตไอโซ-
 โพรพิลแอลกอฮอล)์ 

- HM3/ 10 10 ตนั/ปี - รวบรวมไวใ้นถงัที่มีฝาปิดมิดชิด ขนาด 200 ลิตร
พร้อมทั้งติดฉลากกาํกบั ก่อนส่งกลบัไปยงั
บริษทัผูผ้ลิตเพื่อนาํไปจดัการต่อไป โดยไม่มีการ
เกบ็พกัไวภ้ายในพื้นที่โครงการแต่อยา่งใด ทั้งนี้
โครงการจะมีการประสานงานไปยงัหน่วยงานที่
รับกาํจดัล่วงหนา้เพื่อแจง้แผนในการเขา้มารับ
ของเสียดงักล่าวไปกาํจดัโดยทนัที

-
 
 

 

-

- ที่กรองแบบคาร์ทริดจ ์
 (Cartridge Filter) ที่
 เสื่อมสภาพแลว้ 

150202 HM3/ 12.6 12.7 ตนั/ปี - รวบรวมเกบ็ไวใ้นถงัที่มีฝาปิดมิดชิด ขนาด 200 
ลิตร พร้อมทั้งติดฉลากกาํกบัและเกบ็กกัไวท้ี่
อาคารเกบ็พกัของเสียของโรงงานผลิตสารฟีนอล 
ก่อนส่งไปวเิคราะห์ลกัษณะและคุณสมบตัิตาม
ขอ้กาํหนดที่ระบุไวใ้นกฎหมายที่เกี่ยวขอ้ง ก่อน
ส่งใหก้บับริษทัที่ไดร้ับอนุญาตจากกรมโรงงาน
เป็นผูร้ับไปกาํจดัอยา่งถูกหลกัวชิาการต่อไป

- หน่วยงานรับกาํจดั
กากของเสียที่ไดร้ับ
อนุญาตจากทางราชการ
เช่น บริษทั ฟอร์ซี  
คอร์ปอเรชัน่ จาํกดั  
เป็นตน้ 

- วธิีการใชท้าํเชื้อเพลิง
ผสม (042) 

- ถ่านกมัมนัตท์ี่ผา่นการ
 ใชง้านแลว้ 

150202 HA2/ 55 55 ตนั/ปี - รวบรวมไวใ้นถุง Jumbo Bag ขนาด 500 กิโลกรัม
พร้อมทั้งติดฉลากกาํกบัและเกบ็กกัไวใ้นอาคาร
พกัของเสียของโรงงานผลิตสารฟีนอล และ 
กาํหนดใหม้ีการจดัส่งถ่านกมัมนัตท์ี่ผา่นการ 
ใชง้านแลว้ส่งกลบัไปปรับสภาพ (Regenerate)  
ที่โรงงานของผูผ้ลิตซึ่งเป็นหน่วยงานภายนอกที่
ไดร้ับอนุญาตจากทางราชการ

- หน่วยงานรับกาํจดั
กากของเสียที่ไดร้ับ
อนุญาตจากทางราชการ
เช่น บริษทั ไร้ท ์รีแอค-
ติเวชัน่ จาํกดั (มหาชน) 
เป็นตน้ 

- วธิีการนาํสิ่งปฏิกลู
หรือวสัดุที่ไม่ใชแ้ลว้
อื่นๆ กลบัคืนมาใช้
ใหม่ (059) 
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โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                                                                                                                                   บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.6-4  (ต่อ) 

ประเภท 
รหัส 

ของเสีย1/ 
ประเภท 
ของเสีย 

ปริมาณ 
หน่วย แนวทางการจัดการกากของเสีย ผู้รับดาํเนินการจัดการ5/ วธิีการจัดการ/กาํจัด5/ 

ก่อนเปลีย่นแปลง ภายหลงัเปลีย่นแปลง 
- นํ้ามนัเสื่อมคุณภาพ 130206 HA2/ 8.3 8.3 ตนั/ปี - รวบรวมไวใ้นถงัที่มีฝาปิดมิดชิดทั้งติดฉลาก

กาํกบัและส่งไปเกบ็ไวใ้นอาคารพกัของเสียของ
โรงงานผลิตสารฟีนอล ก่อนส่งกาํจดัภายนอกยงั
บริษทัที่ไดร้ับอนุญาตจากทางราชการ 

- หน่วยงานรับกาํจดั
กากของเสียที่ไดร้ับ
อนุญาตจากทางราชการ
เช่น บริษทั ฟอร์ซี  
คอร์ปอเรชัน่ จาํกดั  
เป็นตน้

- วธิีการนาํกลบัไปใช้
ประโยชน์ใหม่ดว้ยวธิี
อื่นๆ (049) 

- ภาชนะปนเปื้อนสารเคมี 150110 HM3/ 7 7 ตนั/ปี - รวบรวมไวใ้นถงัที่มีฝาปิดมิดชิดทั้งติดฉลากกาํกบั
และส่งไปเกบ็ไวใ้นอาคารพกัของเสียของ
โรงงานผลิตสารฟีนอล ก่อนส่งกาํจดัภายนอก 
ยงับริษทัที่ไดร้ับอนุญาตจากทางราชการ 

- หน่วยงานรับกาํจดั
กากของเสียที่ไดร้ับ
อนุญาตจากทาง
ราชการ เช่น บริษทั 
อีสเทิร์น ซีบอร์ด เอน
ไวรอนเมนทอล คอม
เพลก็ซ์ จาํกดั เป็นตน้

- วธิีการนาํกลบัไปใช้
ประโยชน์ใหม่ดว้ยวธิี
อื่นๆ (049) 

- กากของเสียจาก
 หอ้งปฏิบตัิการ (ของเหลว) 

160506 HM3/ 4.1 4.1 ตนั/ปี - รวบรวมไวใ้นถงัที่มีฝาปิดมิดชิดทั้งติดฉลากกาํกบั
และส่งไปเกบ็ไวใ้นอาคารพกัของเสียของ
โรงงานผลิตสารฟีนอล ก่อนส่งกาํจดัภายนอก 
ยงับริษทัที่ไดร้ับอนุญาตจากทางราชการ 

- หน่วยงานรับกาํจดั
กากของเสียที่ไดร้ับ
อนุญาตจากทาง
ราชการ เช่น บริษทั 
ฟอร์ซี คอร์ปอเรชัน่ 
จาํกดั เป็นตน้

- วธิีการใชท้าํเชื้อเพลิง
ผสม (042) 

- ขยะปนเปื้อนสารเคมี 150202 HM3/ 15 15 ตนั/ปี - รวบรวมไวใ้นถงัที่มีฝาปิดมิดชิดทั้งติดฉลากกาํกบั
และส่งไปเกบ็ไวใ้นอาคารพกัของเสียของ
โรงงานผลิตสารฟีนอล ก่อนส่งกาํจดัภายนอก 
ยงับริษทัที่ไดร้ับอนุญาตจากทางราชการ 

- หน่วยงานรับกาํจดั
กากของเสียที่ไดร้ับ
อนุญาตจากทาง
ราชการ เช่น  
บริษทั ทีเออาร์เอฟ 
จาํกดั เป็นตน้

- วธิีการใชท้าํเชื้อเพลิง
ผสม (042) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.6-4  (ต่อ) 

ประเภท 
รหัส 

ของเสีย1/ 
ประเภท 
ของเสีย 

ปริมาณ 
หน่วย แนวทางการจัดการกากของเสีย ผู้รับดาํเนินการจัดการ5/ วธิีการจัดการ/กาํจัด5/ 

ก่อนเปลีย่นแปลง ภายหลงัเปลีย่นแปลง 

- ฉนวนกนัความร้อน 170603 HM3/ 7 7 ตนั/ปี - รวบรวมไวใ้นถงัที่มีฝาปิดมิดชิดทั้งติดฉลากกาํกบั
และส่งไปเกบ็ไวใ้นอาคารพกัของเสียของ
โรงงานผลิตสารฟีนอล ก่อนส่งกาํจดัภายนอกยงั
บริษทัที่ไดร้ับอนุญาตจากทางราชการ 

- หน่วยงานรับกาํจดั
กากของเสียที่ไดร้ับ
อนุญาตจากทาง
ราชการ เช่น บริษทั 
อคัคีปราการ จาํกดั 
เป็นตน้ 

- วธิีการเผาทาํลาย 
ในเผาเตาเฉพาะของ-
เสียอนัตราย (075) 

 

      หมายเหตุ :      1. 1/ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ.2548 เรื่อง การจดัการสิ่งปฏิกลูและวสัดุไม่ใชแ้ลว้  

      2. 2/ Hazardous Waste-Absolute Entry  

      3. 3/ Hazardous Waste-Minor Entry 

  4. 4/กากของเสียจากแผงโซลาร์เซลเสื่อมสภาพ ปริมาณ 14.1 ตนัต่อ 25 ปี ขอ้มูลตามรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม  

          โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ (ครั้งที่ 7) 

       5. ปัจจุบนัยงัไม่มีการก่อสร้างหน่วยผลิตสารไอโซโพรพิลแอลกอฮอล ์(IPA) 

      ทีม่า :    บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) พ.ศ.2566 
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2.6.4 มลพษิทางเสียง 

 แหล่งกาํเนิดมลพิษทางเสียงในปัจจุบนั ไดแ้ก่ ระบบหอหล่อเยน็ (Cooling Tower) และเคร่ือง

อดัอากาศ (Air Compressor) ทั้งน้ี โครงการฯ ได้ให้ความสําคญักับความปลอดภยัในการทาํงานของ

พนกังาน จึงมีการกาํหนดมาตรการและควบคุมระดบัเสียงภายในพื้นท่ีโรงงาน ดงัน้ี 

(1) กาํหนดให้เคร่ืองจกัรและอุปกรณ์ต่างๆ มีค่าระดับเสียงระยะ 1 เมตร ไม่เกิน 85         

เดซิเบลเอ แต่หากเคร่ืองจกัรหรืออุปกรณ์ใดมีระดบัเสียงเกิน 85 เดซิเบลเอ ตอ้งมีการติดตั้งวสัดุกนัเสียง

หรือมีผนงัลอ้มรอบ พร้อมทั้งจดัทาํเขตระดบัเสียงและป้ายเตือนให้สวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัเสียงสาํหรับ

พื้นท่ีท่ีมีระดบัเสียง เกินกว่า 85 เดซิเบลเอ และจดัเตรียมอุปกรณ์ป้องกนัเสียงส่วนบุคคลให้เพียงพอกบั

พนกังานท่ีเขา้ทาํงาน หรือผูเ้ขา้มาเยีย่มชมในบริเวณดงักล่าว เช่น Ear Plugs หรือ Ear Muffs เป็นตน้ 

(2) กาํกบัดูแลใหพ้นกังานท่ีเขา้ปฏิบติังานบริเวณท่ีมีเสียงดงั ตอ้งสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนั

เสียงดังตลอดเวลา พร้อมทั้ งจัดให้มีการสับเปล่ียนการทาํงานของพนักงานท่ีปฏิบติังานในพื้นท่ีท่ีมี     

เสียงดงั และ/หรือ ลดชัว่โมงการทาํงานของคนงานท่ีเขา้ไปทาํงานในพื้นท่ีท่ีมีเสียงดงัตามความเหมาะสม 

(3) กาํหนดให้มีการดูแลรักษาเคร่ืองมือ เคร่ืองจกัร อุปกรณ์ต่างๆ ให้อยู่ในสภาพดีตาม

แผนการบาํรุงรักษาเคร่ืองจกัรและอุปกรณ์ เพื่อลดโอกาสของการเกิดระดบัเสียงดงัเกินควร เน่ืองจากการ

เส่ือมสภาพของเคร่ืองจกัร 

(4) ควบคุมให้พนักงานท่ีปฏิบติังานในบริเวณพื้นท่ีท่ีมีเสียงดงัไดรั้บระดบัเสียงเฉล่ีย

ตลอดเวลาการทาํงาน (TWA) ไม่เกินตามท่ีกฎหมายกาํหนด เช่น กฎกระทรวงกาํหนดมาตรฐานในการ

บริหาร จดัการ และดาํเนินการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน เก่ียวกบั

ความร้อน แสงสวา่ง และเสียง พ.ศ.2559 เป็นตน้ 

(5)  หากผลตรวจวดัระดบัเสียงของโครงการเขา้ข่ายท่ีตอ้งจดัทาํมาตรการอนุรักษก์ารไดย้นิ 

(Hearing Conservation) ระดบัเสียงในสถานประกอบการตั้งแต่ 85 เดซิเบลเอ ข้ึนไป โครงการจะ

ดาํเนินการจดัทาํอนุรักษ์การไดย้ินในการบริหารจดัการป้องกนัไม่ให้พนักงานสัมผสัระดบัเสียงเป็น

เวลานาน เช่น กาํหนดระยะเวลาการทาํงานเพื่อลดเวลาท่ีพนกังานสัมผสัเสียงดงัการสลบัพนกังาน/การ

สลบัวนัทาํงานในพื้นท่ีมีเสียงดงั และปรับปรุงขอ้มูลอยา่งนอ้ยปี ละ 1 คร้ัง เป็นตน้ 

(6) กาํหนดใหร้ะดบัเสียงท่ีบริเวณริมร้ัวของโครงการตอ้งไม่เกิน 70 เดซิเบลเอ 
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2.7 พนักงาน 

2.7.1   โครงสร้างองค์กร 

ปัจจุบนัโครงการฯ มีพนักงานทั้งส้ิน 48 คน แบ่งออกเป็น พนักงานฝ่ายปฏิบติัการผลิต            

บิสฟีนอล เอ  ส่วนการผลิตบิสฟีนอล เอ ส่วนสนับสนุนการผลิตบิสฟีนอล เอ ส่วนเทคนิคการผลิต        

บิสฟีนอล เอ สาํหรับหน่วยผลิตสารไอโซโพรพิลแอลกอฮอล ์(IPA) ปัจจุบนัยงัไม่มีการก่อสร้างหน่วย

ผลิตสารไอโซโพรพิลแอลกอฮอล ์ 

2.7.2 ระยะเวลาในการทํางาน 

โครงการฯ จะเดินระบบต่อเน่ืองตลอดเวลา 24 ชั่วโมง คิดเป็นชั่วโมงการทาํงาน 8,760 

ชัว่โมงต่อปี (365 วนัต่อปี) พนกังานท่ีปฏิบติังานแบ่งออกเป็น 2 ประเภท ไดแ้ก่ 

(1) พนักงานประจาํทาํงานตั้งแต่เวลา 08.00-17.00 น. รวมทาํงาน 8 ชัว่โมง (วนัจนัทร์-

วนัศุกร์ ไม่รวมวนัหยดุราชการและวนัหยดุนกัขตัฤกษ)์ 

(2) พนกังานทาํงานแบบกะ ซ่ึงมีจาํนวน 4 ทีม แบ่งเวลาการทาํงานเป็นวนัละ 2 กะ กะละ 

12 ชัว่โมง โดยกะเชา้ทาํงานตั้งแต่เวลา 07.00-19.00 น. และกะดึกทาํงานตั้งแต่เวลา 19.00-07.00 น. โดยท่ี

ทาํงานจาํนวน 2 ทีม และพกัจาํนวน 2 ทีม 

2.8 อาชีวอนามยัและความปลอดภัย 

2.8.1  การบริหารจัดการด้านอาชีวอนามยัและความปลอดภัย 

(1) ระบบการจัดการความปลอดภัย  

โครงการตอ้งจดัให้มีระบบการจดัการความปลอดภยัตามกฎกระทรวง กาํหนด

มาตรฐานเก่ียวกบัระบบการจดัการดา้นความปลอดภยั พ.ศ.2565 เพื่อนาํไปปฎิบติัให้เป็นไปตามนโยบาย

ดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน ซ่ึงครอบคลุมการจดัการความเส่ียงดา้น

ความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงานของสถานประกอบกิจการ โดยมีรายละเอียด

ดงัน้ี 

1) นโยบายดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน 
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2) การจดัการองคก์รดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการ

ทาํงาน 

3) แผนงานดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน 

และการนาํไปปฏิบติั 

4) การประเมินผลและการทบทวนระบบการจดัการดา้นความปลอดภยั 

5) การปรับปรุงและการพฒันาระบบการจดัการดา้นความปลอดภยั 

(2) คณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทาํงาน 

โครงการมีการแต่งตั้งคณะกรรมการความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้ม

ในการทาํงาน (คปอ.) ให้สอดคลอ้งตามกฎกระทรวง การจดัให้มีเจา้หนา้ท่ีความปลอดภยัในการทาํงาน 

บุคลากร หน่วยงานหรือคณะบุคคล เพื่อดาํเนินการดา้นความปลอดภยัในสถานประกอบกิจการ พ.ศ.2565    

ซ่ึงหนา้ท่ีในความรับผดิชอบของคณะกรรมการฯ มีดงัน้ี 

1) จดัทาํนโยบายดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการ

ทาํงานของสถานประกอบกิจการเสนอต่อนายจา้ง 

2) จดัทาํแนวทางการป้องกนัและลดการเกิดอุบติัเหตุ การประสบอนัตราย การ

เจ็บป่วยหรือการเกิดเหตุเดือดร้อนรําคาญ อนัเน่ืองจากการทาํงานของลูกจา้ง หรือความไม่ปลอดภยัใน

การทาํงานเสนอต่อนายจา้ง 

3) รายงานและเสนอแนะมาตรการหรือแนวทางปรับปรุงแกไ้ขสภาพการทาํงาน

และสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน ใหเ้ป็นไปตามกฎหมายเก่ียวกบัความปลอดภยัในการทาํงานต่อนายจา้ง

เพื่อความปลอดภยัในการทาํงานของลูกจา้ง ผูรั้บเหมา และบุคคลภายนอก ท่ีเขา้มาปฏิบติังานหรือเขา้มา

ใชบ้ริการในสถานประกอบกิจการ 

4) ส่งเสริมและสนับสนุนกิจกรรมดา้นความปลอดภยัในการทาํงานของสถาน

ประกอบกิจการ 

5) พิจารณาคู่มือว่าดว้ยความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มในการ

ทาํงานของสถานประกอบกิจการเพ่ือเสนอความเห็นต่อนายจา้ง 
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6) สํารวจการปฏิบติัการดา้นความปลอดภยัในการทาํงาน และรายงานผลการ

สํารวจดงักล่าว รวมทั้งสถิติการประสบอนัตรายท่ีเกิดข้ึนในสถานประกอบกิจการนั้น ในการประชุม

คณะกรรมการความปลอดภยัทุกคร้ัง 

7) พิจารณาโครงการหรือแผนการฝึกอบรมเก่ียวกบัความปลอดภยัในการทาํงาน

รวมถึงโครงการหรือแผนการอบรม เก่ียวกบับทบาทหน้าท่ีความรับผิดชอบในดา้นความปลอดภยัของ

ลูกจา้ง หวัหนา้งาน ผูบ้ริหาร นายจา้งและบุคลากรทุกระดบั เพื่อเสนอความเห็นต่อนายจา้ง 

8) จดัวางระบบใหลู้กจา้งทุกคนทุกระดบั มีหนา้ท่ีตอ้งรายงานสภาพการทาํงานท่ี

ไม่ปลอดภยัต่อนายจา้ง 

9) ติดตามผลความคืบหนา้เร่ืองท่ีเสนอต่อนายจา้ง 

2.8.2  แผนการปฏิบัตกิารฉุกเฉิน 

ปัจจุบนับริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ไดจ้ดัทาํแผนปฏิบติัการฉุกเฉินใน

กรณีท่ีเกิดภาวะฉุกเฉินข้ึนภายในโรงงาน ซ่ึงหมายถึงสภาวะท่ีเป็นอนัตรายหรือสภาวะท่ีมีอนัตรายเม่ือ

เกิดข้ึนไม่สามารถควบคุมได้ในทันที ซ่ึงก่อหรืออาจก่อให้เกิดอันตรายต่อบุคคล ทรัพย์สิน หรือ

ส่ิงแวดลอ้มอย่างร้ายแรงได ้เช่น ก๊าซไวไฟร่ัวไหล เพลิงไหมห้รือการระเบิด ก๊าซพิษร่ัวไหล สารไวไฟ

สารเคมีร่ัวไหล หกลน้และรังสีร่ัวไหล โรงงานไดจ้ดัทาํแผนควบคุมภาวะฉุกเฉินของโรงงานข้ึน โดยมี

วตัถุประสงคด์งัต่อไปน้ี  

(1) รักษาชีวิต สวสัดิภาพ สุขอนามยัของผูท่ี้ไดรั้บผลจากเหตุฉุกเฉิน 

(2) ปกป้องคุม้ครองส่ิงแวดลอ้มและความปลอดภยัของชุมชน 

(3) ปกป้องทรัพยสิ์นของบริษทัฯ 

(4) ดาํเนินการใหพ้ื้นท่ีท่ีไดรั้บผลกระทบกลบัมาสู่สภาวะปกติและปลอดภยั 

(5) ฟ้ืนฟสูาธารณูปโภคใหก้ลบัคืนสภาวะปกติ 

 แผนควบคุมภาวะฉุกเฉินสามารถจาํแนกตามระดบัความรุนแรงออกเป็น เหตุการณ์ผิดปกติ

และภาวะฉุกเฉิน 3 ระดบั ซ่ึงมีรายละเอียดดงัน้ี 

 



โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ  บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  รายละเอียดโครงการ 

T-MON-225002/SECOT 2-47             BPA-T225002(1H)-Chap2.docx 

(1) เหตุการณ์ผดิปกติ 

 เป็นเหตุการณ์ผดิปกติท่ีเกิดข้ึนในกลุ่มบริษทัฯ หรือตามเส้นทางขนส่ง หรือแนวท่อ

ผลิตภณัฑใ์นกลุ่มบริษทัฯ หรือจุดบนเส้นทางท่ีเกิดอุบติัเหตุจากการขนส่งของบริษทัในกลุ่มบริษทัฯ ซ่ึง

บริษทัในกลุ่มบริษทัฯ สามารถควบคุมเหตุการณ์และระงบัเหตุได ้

(2) ภาวะฉุกเฉินระดับที ่1 

 เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ท่ีไม่รุนแรง ไม่ส่งผลกระทบต่อโรงงานหรือชุมชน

ใกลเ้คียงสามารถควบคุมเหตุการณ์ได ้ โดยพนกังานท่ีอยูใ่นกะของพื้นท่ีโดยใชบุ้คลากร ทรัพยากรและ

อุปกรณ์ท่ีมีอยูใ่นพื้นท่ีของโรงงานท่ีเกิดเหตุ 

(3) ภาวะฉุกเฉินระดับที ่2 

 เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ท่ีมีความรุนแรงอาจส่งผลกระทบต่อโรงงานหรือ

ชุมชนใกลเ้คียง ตอ้งการการสนับสนุนดา้นสรรพกาํลงัและอุปกรณ์การระงบัเหตุเพิ่มเติมจากภายใน

บริษทัฯ อาํนาจการตดัสินใจจากผูบ้ริหารในกรณีท่ีตอ้งการความช่วยเหลือจาก Emergency Duty 

Team/Plant ERT ซ่ึงมีพนกังานระดบับริหารเป็นผูอ้าํนวยการควบคุมเหตุฉุกเฉิน และทีมสนบัสนุนการ

ประสานงานดา้นต่างๆ ท่ีจาํเป็นเขา้มาช่วยเหลือ และอาจมีการขอความช่วยเหลือจากกลุ่มโรงงาน

อุตสาหกรรมท่ีตกลงช่วยกนักรณีมีเหตุฉุกเฉิน (Emergency Mutual Aid Group; EMAG) 

(4) ภาวะฉุกเฉินระดับที ่3 

 เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ท่ีมีความรุนแรงมากส่งผลกระทบต่อโรงงานขา้งเคียง

และชุมชน การควบคุมเหตุฉุกเฉินตอ้งใช้ทรัพยากรเพิ่มเป็นจาํนวนมาก ทั้งจากภายในบริษทัและ

ทรัพยากรจากหน่วยงานภายนอก เช่น EMAG หน่วยดบัเพลิงเทศบาลนครมาบตาพุด หน่วยงานป้องกนั

และบรรเทาสาธารณภยัของจงัหวดั เป็นตน้ ซ่ึงจะประกาศภาวะฉุกเฉินเขา้สู่แผนระดบั 1 ของจงัหวดั  

เม่ือประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 3 ตอ้งมีการแจง้ขอรับการสนับสนุนเทศบาลนครมาบตาพุด แจง้

สาํนกังานป้องกนัภยัเเละบรรเทาสาธารณภยัจงัหวดัระยอง (ปภ.) จงัหวดัทราบ และพิจารณาปรับระดบั

เขา้สู่แผนการบริหารจดัการภาวะฉุกเฉินและภาวะวิกฤตของบริษทัฯ 

 สาํหรับผงัขั้นตอนการปฏิบติัการและการติดต่อส่ือสารในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน ภายในบริษทั 

พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) ดงัแสดงในรูปท่ี 2.8-1 
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ที่มา :    รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม  
 โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ (คร้ังท่ี 8) ของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 

รูปที ่2.8-1     แผนปฏิบตัิการควบคุมภาวะฉุกเฉิน 
 โครงการโรงงานผลติสารบสิฟีนอล เอ  
 บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน)จํากดั 
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2.8.3 การติดตั้งอุปกรณ์ตรวจจับการร่ัวไหลของสารเคมี 

ก่อนเปล่ียนแปลงโครงการไดติ้ดตั้งอุปกรณ์ตรวจจบัการร่ัวไหลของสารเคมีในพื้นท่ีโครงการ 

จาํนวน 2 ชนิด ไดแ้ก่ อุปกรณ์ตรวจจบัก๊าซไวไฟ (Flammable Gas Detector) เพื่อตรวจวดัสารเคมีติดไฟ   

เช่น สารอะซิโตน เป็นตน้ และอุปกรณ์ตรวจจบัก๊าซเป็นพิษสาํหรับสารฟีนอล (Phenol Toxic Gas 

Detector) เพื่อตรวจวดัสารเคมี เช่น สารฟีนอล เป็นตน้ ในบริเวณกระบวนการผลิตและลานถงักกัเก็บ 

พร้อมทั้งติดตั้งสัญญาณเตือน เพื่อให้ทราบถึงจุดท่ีพบการร่ัวไหลและสามารถแกไ้ขไดท้นัท่วงที โดย

ภายหลงัการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ โครงการจะมีการติดตั้งอุปกรณ์ตรวจจบัก๊าซไวไฟ 

(Flammable Gas Detector) เพิ่มเติม จาํนวน 1 จุด ในพื้นท่ีสถานีขนถ่ายทางรถบรรทุก (Truck Loading 

Station IPA Plant) โดยตาํแหน่งติดตั้งอุปกรณ์ ดงัแสดงในรูปท่ี 2.8-2 และตารางท่ี 2.8-1  

2.8.4 ระบบป้องกนัและระงบัอคัคภีัย 

ปัจจุบนัโครงการฯ มีอุปกรณ์ป้องกนัและระงบัอคัคีภยั รายละเอียดดงัแสดงในตารางท่ี 2.8-2   
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โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                                                                                                                                   บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ที่มา :    รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ (ครั้งที่ 8)  
 ของบริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)

รูปที ่2.8-2     ตําแหน่งตดิตั้งอุปกรณ์ตรวจจับก๊าซ (Gas Detector)  
 โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 
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โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                                                                                                                                   บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

 ตารางที ่2.8-1  รายละเอยีดอุปกรณ์ตรวจจับการรั่วไหลของสารเคมี ภายในโครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 

ลาํดบั ชนิด 

จํานวน (จุด) การตั้งค่าเตือน 

ก่อนการเปลีย่นแปลงฯ (ส่วนขยาย ครั้งที่ 2) ภายหลงัการ
เปลีย่นแปลงฯ 

(ครั้งที่ 8) 

ระดบั 11/ ระดบั 22/ 

หน่วยผลติ BPA หน่วยผลติ IPA รวม 

1 อุปกรณ์ตรวจจบัก๊าซไวไฟ  
(Flammable Gas Detector) 
- อุปกรณ์ตรวจจบัก๊าซไวไฟสาํหรับ    
    สารประกอบไฮโดรคาร์บอน 
- อุปกรณ์ตรวจจบัก๊าซไวไฟสาํหรับ
 สารอะซิโตน 
- อุปกรณ์ตรวจจบัก๊าซไวไฟสาํหรับ
 สารเอทธิลเบนซีน 

38
 

20 
 

14 
 

4 

17
 

17 
 

0 
 

0 

55
  

37 
 

14 
 

4 

563/ 
 

383/ 
 

14 
 

4 

ระดบัความเขม้ขน้ของ
สารประกอบไฮโดรคาร์บอน  
ร้อยละ 20 ของค่า LEL ของมีเทน 

ระดบัความเขม้ขน้ของ
สารประกอบไฮโดรคาร์บอน  
ร้อยละ 50 ของค่า LEL ของมีเทน 

2 อุปกรณ์ตรวจจบัก๊าซเป็นพษิ 
สาํหรับสารฟีนอล 
(Phenol Toxic Gas Detector) 

6 - 6 6 กาํหนดค่าความเขม้ขน้ของฟีนอล  
ที่ 1 ส่วนในลา้นส่วน  
(คิดเป็น ร้อยละ 20 ของค่า  
TLV-TWA ของฟีนอล) 

กาํหนดค่าความเขม้ขน้ของฟีนอล  
ที่ 2.5 ส่วนในลา้นส่วน  
(คิดเป็น ร้อยละ 50 ของค่า  
TLV-TWA ของฟีนอล) 

หมายเหตุ :   1/ ระดบัที่ 1 เป็นระดบัที่จะมีการแจง้เตือนเพื่อเขา้ดาํเนินการตรวจสอบหาสาเหตุ เพื่อพิจารณาดาํเนินการแกไ้ข 

  2/ ระดบัที่ 2 เป็นระดบัที่จะมีการแจง้ภาวะฉุกเฉินระดบัโรงงานอุตสาหกรรม/สถานประกอบการ 

                     3/ รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มฯ (ส่วนขยาย ครั้งที่ 2) ยงัไม่ไดด้าํเนินการ แต่นาํรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ (ครั้งที่ 8) มาดาํเนินการ  

     ซึ่งยงัไม่มีการติดตั้งเพิ่มเติมที่สถานีขนถ่ายรถบรรทุก IPA 1 จุด เนื่องจากยงัไม่ไดก้่อสร้างหน่วยผลิต IPA ตามรายงานฯ ส่วนขยาย ครั้งที่ 2 

ที่มา :    บริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) พ.ศ.2566 
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โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                                                                                                                                   บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.8-2  อุปกรณ์ป้องกนัและระงับอคัคภีัย 
   โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 

ประเภท ที่ตั้ง หน่วย 

จํานวนอุปกรณ์ 

มาตรฐาน หมายเหตุ 
ก่อนการเปลีย่นแปลงฯ (ส่วนขยาย ครั้งที่ 2) ภายหลงัการ

เปลีย่นแปลงฯ 
(ครั้งที่ 8) 

หน่วยผลติ 
BPA 

หน่วยผลติ 
IPA 

รวม 

1. Fire Hydrant -  Process Area,  
 Substation Building, 
  Packing and Product 
 Storage, Maintenance 
 Building, Tank Farm, 
 and Other Areas 

จุด 11 1 12 12 NFPA 14, 24 -

2. Deluge Water System - Process Area ระบบ 26 4 30 31 NFPA 15 - ติดตั้งเพิ่มเติมที่บริเวณสถานี 
 ขนถ่ายทางรถบรรทุก 
 ที่ติดตั้งใหม่ จาํนวน 1 ระบบ 

3. Sprinkler System - Maintenance Building
- Chemical Warehouse 
  
 
- Truck Loading Shelter 

ระบบ 1
1 
 
 
- 

-
- 
 
 
- 

1 
1 
 
 
- 

1
2 
 
 

1 

NFPA 13
- ติดตั้งเพิ่มเติมที่อาคารเกบ็ 
 และขนถ่ายผลิตภณัฑส์าร 
 บิสฟีนอล เอ จาํนวน 1 ระบบ 
- ติดตั้งเพิ่มเติมที่บริเวณ 
 สถานีขนถ่ายทางรถบรรทุก 
 ที่ติดตั้งใหม่ จาํนวน 1 ระบบ 
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โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                                                                                                                                   บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.8-2  (ต่อ) 

ประเภท ที่ตั้ง หน่วย 

จํานวนอุปกรณ์ 

มาตรฐาน หมายเหตุ 
ก่อนการเปลีย่นแปลงฯ (ส่วนขยาย ครั้งที่ 2) ภายหลงัการ

เปลีย่นแปลงฯ 
(ครั้งที่ 8) 

หน่วยผลติ 
BPA 

หน่วยผลติ 
IPA 

รวม 

4. Foam Mobile Unit - Process Area จุด 6 - 6 6 NFPA 11 -
5. Fire Extinguisher - Process Area จุด 60 18 78 79 NFPA 10 - ติดตั้งเพิ่มเติมที่หน่วยผลิต 

สารบิสฟีนอล เอ จาํนวน 1 จุด 
6. Dry Chemical Wheel  
    Type 

- Process Area จุด 13 2 15 15 NFPA 10 -

7. Fire Alarm - Storage Area LOOP 13 3 16 17 NFPA 72 - ติดตั้งเพิ่มเติมที่อาคารเกบ็ 
 และขนถ่ายผลิตภณัฑส์าร 
บิสฟีนอล เอ จาํนวน 1 LOOP 

8. Fixed Monitor - Process Area, Tank 
 Farm and Other Areas

จุด 9 - 9 9 NFPA 14, 24 -

9. Fire Hose Cabinet - Process Area จุด 27 3 30 30 NFPA 14 -
10. Fire Hose Reel - Process Area จุด 13 - 13 13 NFPA 14 -
11. Hydrant With Monitor - Process Area จุด 16 2 18 18 NFPA 14, 24 -
12. Carbon Dioxide 
      Handheld CO2 

- Building จุด 15 - 15 19 NFPA 10 - ติดตั้งเพิม่เติมที่บริเวณต่อเติม
 หลงัคาใกลก้บัอาคารซ่อม
 บาํรุงจาํนวน 2 จุด 
- ติดตั้งเพิ่มเติมที่อาคารเกบ็ 
 และขนถ่ายผลิตภณัฑส์าร 
บิสฟีนอล เอ จาํนวน 2 จุด 
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โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                                                                                                                                   บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.8-2  (ต่อ) 

ประเภท ที่ตั้ง หน่วย 

จํานวนอุปกรณ์ 

มาตรฐาน หมายเหตุ 
ก่อนการเปลีย่นแปลงฯ (ส่วนขยาย ครั้งที่ 2) ภายหลงัการ

เปลีย่นแปลงฯ 
(ครั้งที่ 8) 

หน่วยผลติ 
BPA 

หน่วยผลติ 
IPA 

รวม 

13. PIV - Process Area จุด 15 1 16 16 NFPA 13 -
14. Safety Shower and Eye
      Wash 

- Process Area จุด 20 10 30 30 NFPA 99 -

15. Fire Water System
      - Fire Water Pond 
        (Capacity 6,000 m3) 
      - Fire Water Pump 
        * Electric Pump 
        (Capacity of 795 m3/hr)
        * Diesel Pump 
        (Capacity of 795 m3/hr)
       - Jockey Pump  
         (Capacity of 50 m3/hr)

 
- 
 
 
 

Fire Water Pump 
 
 
 

บ่อ 
 
 

ชุด 
 

ชุด 
 

ชุด 

1 
 
 

1 
 

2 
 

2 

- 
 
 
- 
 
- 
 
- 

 
1 
 
 

1 
 

2 
 

2 

1 
 
 

1 
 

2 
 

2 

NFPA 22 
 
 

NFPA 20 
 

NFPA 20 
 

NFPA 20 

- 
 
 

- 
 

- 
 

- 

หมายเหตุ :    ปัจจุบนัยงัไม่มีการก่อสร้างหน่วยผลิตสารไอโซโพรพิลแอลกอฮอล ์(IPA) 

ที่มา :    บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) พ.ศ.2566 
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2.8.5  แผนการติดตามตรวจสอบ วัดผล และเฝ้าระวัง การปฏิบัติด้านอาชีวอนามัยและความ

 ปลอดภัย  

(1) การตรวจสอบสถานทีท่าํงาน 

 โครงการไดจ้ดัใหมี้การตรวจวดัสภาพแวดลอ้มในการทาํงาน ไดแ้ก่ เสียง ตรวจวดั    

ปีละ 2 คร้ัง ความร้อน ตรวจวดัปีละ 1 คร้ัง และคุณภาพอากาศในบริเวณกระบวนการผลิตท่ีเป็น

แหล่งกาํเนิดท่ีอาจเป็นอนัตรายต่อพนกังานท่ีปฏิบติังานในบริเวณนั้นๆ โดยตรวจวดัปีละ 4 คร้ัง 

(2)  การตรวจสุขภาพพนักงาน 

 โครงการจดัให้มีการตรวจสุขภาพให้แก่พนกังานใหม่ และมีแผนการตรวจสุขภาพ

ประจาํปีของพนกังานท่ีทาํงานในโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ โดยพนกังานประจาํ แบ่งออกเป็น 2 กลุ่ม

ไดแ้ก่ สายปฏิบติัการ คือ พนกังานท่ีตอ้งปฏิบติังานในกระบวนการผลิตเป็นประจาํและพนกังานท่ีตอ้ง

ปฏิบติังานในกระบวนการผลิตเป็นคร้ังคราว (กลุ่มเส่ียง) และสายบริหาร คือ พนกังานท่ีปฏิบติังานหลกั

ในสาํนกังาน โปรแกรมการตรวจสุขภาพพนกังานสรุปไดด้งัน้ี 

1) การตรวจสุขภาพพนกังานทุกคนโดยแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์ 

1.1) ตรวจสุขภาพทัว่ไป 

1.2) การชัง่นํ้ าหนกัและวดัส่วนสูง 

1.3) การวดัความดนัโลหิตและชีพจร 

 1.4)  ตรวจสอบสมรรถภาพการทาํงานของสายตา 

1.5)  ตรวจสอบสมรรถภาพการทาํงานของร่างกายและเอก๊ซเรยป์อด 

1.6)  ตรวจสอบความสมบูรณ์ของเมด็เลือด (CBC) 

1.7)  ตรวจสอบการทาํงานของไต 

1.8)  ตรวจคล่ืนหวัใจ 

2) การตรวจสุขภาพพนกังานกลุ่มเส่ียงโดยแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์ 

2.1) ตรวจสอบสมรรถภาพทางการไดย้นิ 

  2.2)  ตรวจระดบัฟีนอลในปัสสาวะ 

  2.3)  ตรวจระดบัอะซิโตนในปัสสาวะ 
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2.9 การประชาสัมพนัธ์ และงานมวลชนสัมพนัธ์ 

การดาํเนินงานดา้นการประชาสมัพนัธ์/มวลชนสมัพนัธ์ของโครงการ มีแนวคิดท่ีจะดาํเนินการ

ร่วมกบันิคมฯ ซ่ึงมีแผนการทาํงานท่ีชดัเจน ทาํให้ทราบถึงปัญหาในภาพรวมของพื้นท่ีและประเด็นปัญหา

เฉพาะเร่ือง สาํหรับแผนการดาํเนินงานดา้นประชาสัมพนัธ์และมวลชนสัมพนัธ์ของโครงการ แบ่งออกเป็น  

2 กลุ่ม แต่ละกลุ่มมีกิจกรรมร่วมดาํเนินการ ดงัน้ี 

(1) กลุ่มเพื่อนบา้นในนิคมอุตสาหกรรม ประกอบดว้ย นิคมอุตสาหกรรมและโรงงานอ่ืนๆ 

ภายในนิคมฯ เพื่อประชาสัมพนัธ์การดาํเนินงานดา้นส่ิงแวดลอ้มของโครงการ โดยจดัให้มีการพบปะหรือ

แลกเปล่ียนความคิดเห็นกบัเพื่อนบา้น เพื่อให้ขอ้มูลข่าวสารและรับทราบขอ้มูลข่าวสารดา้นส่ิงแวดลอ้ม  

เพื่อสร้างความรู้ความเขา้ใจและความมัน่ใจ ในการดาํเนินงานของโครงการกบัเพื่อนบา้นท่ีประกอบอาชีพ

เดียวกนั 

(2) กลุ่มเพื่อนบา้นรอบนิคมอุตสาหกรรม หมายถึง ชุมชนต่างๆ รอบนิคมอุตสาหกรรม 

ซ่ึงไดก้าํหนดกิจกรรมต่างๆ ไดแ้ก่ การสร้างงานในชุมชน การจดักิจกรรมส่งเสริมอาชีพและพฒันาฝีมือ

แรงงานคนในทอ้งถ่ิน การจัดทศันศึกษาและดูงานต่างๆ เป็นตน้ รวมทั้ งการให้ความสําคญัในการ

พิจารณารับคนงานทอ้งถ่ินท่ีมีคุณสมบติัเหมาะสมกบัตาํแหน่งและหนา้ท่ีท่ีปฏิบติัเขา้ทาํงาน เป็นลาํดบัแรก 

เพื่อสร้างทศันคติท่ีดีในการอยูร่่วมกนัระหวา่งโครงการอุตสาหกรรมและชุมชน 

2.10 การรับเร่ืองร้องเรียน  

ขั้นตอนการรับเร่ืองร้องเรียนและวิธีการแก้ไขปัญหาขอ้ร้องเรียน จะครอบคลุมในทุก

ประเดน็ท่ีเกิดข้ึนหรืออาจจะเกิดข้ึนจากการดาํเนินงานของโครงการ ทั้งการร้องเรียนจากภายในโครงการ

เอง และการร้องเรียนจากภายนอก (ชุมชนโดยรอบ) โดยโครงการไดจ้ดัให้มีระบบการแกไ้ขปัญหา        

ขอ้ร้องเรียนดงักล่าว เพื่อให้สามารถแกไ้ขไดอ้ย่างทนัท่วงทีหากเกิดปัญหาจากการดาํเนินงานของ

โครงการ ซ่ึงใชร้ะบบการติดต่อส่ือสารและการดาํเนินงานการรับเร่ืองราวร้องทุกขอ์ย่างเป็นระบบ 

กล่าวคือ มีการระบุขั้นตอนการรับเร่ืองร้องเรียนทั้งจากภายในและภายนอกโครงการ ระบุหน่วยงาน/

เจา้หน้าท่ีท่ีรับผิดชอบท่ีสามารถติดต่อประสานงานไดโ้ดยทนัที อีกทั้งยงัไดจ้ดัให้มีศูนยก์ารรับเร่ือง

ร้องเรียนตั้งอยู่บริเวณอาคารสาํนกังาน ซ่ึงการแจง้เหตุหรือขอ้ร้องเรียนสามารถดาํเนินการไดห้ลายวิธี 



โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                                                                                                                                    บทท่ี 2 
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เช่น การแจง้ผา่นโทรศพัท ์ การทาํบนัทึกขอ้ความ และการเขา้มาแจง้เหตุร้องเรียนดว้ยตนเอง เป็นตน้    

เม่ือโครงการไดรั้บเร่ืองร้องเรียนจะดาํเนินการตรวจสอบทนัทีว่า ปัญหาขอ้ร้องเรียนเกิดข้ึนในบริเวณใด  

มีลกัษณะของปัญหาอยา่งไร ระยะเวลาท่ีเกิดเหตุ และตรวจสอบหาสาเหตุของปัญหาแลว้ดาํเนินการแกไ้ข

ทนัที พร้อมทั้งประสานงานไปยงัหน่วยงานท่ีรับผดิชอบใหเ้ขา้มาแกไ้ขเหตุการณ์นั้นๆ และภายหลงัจาก

เหตุการณ์ไดด้าํเนินเขา้สู่ภาวะปกติ โครงการจะแจง้ไปยงัผูร้้องเรียนใหท้ราบผลการแกไ้ขปัญหาท่ีเกิดข้ึน 

ผงัรับเร่ืองร้องเรียนสาํหรับการส่ือสารภายนอกองคก์ร ดงัแสดงในรูปท่ี 2.10-1 

2.11 พืน้ที่สีเขียว 

 ปัจจุบนัโครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ ของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จากดั 

(มหาชน) มีพื้นท่ีรวมทั้งส้ิน 32.69 ไร่ (52,304 ตารางเมตร) และมีพื้นท่ีสีเขียวประมาณ 2.36 ไร่ (3,776 

ตารางเมตร) หรือคิดเป็น ร้อยละ 7.22 ของพื้นท่ีโครงการทั้งหมด 

2.12 การเปรียบเทียบรายละเอยีดการดาํเนินการของโครงการ 

 กบัรายละเอยีดที่เสนอไว้ในรายงานการประเมนิผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 รายละเอียดการเปรียบเทียบการดาํเนินการของโครงการฯ ในปัจจุบนั กบัขอ้มูลรายละเอียด

โครงการ ตามท่ีระบุในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ท่ีเปล่ียนแปลงหรือแตกต่างจากรายงานฯ 

ดงัแสดงในตารางท่ี 2.12-1 
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                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
รูปที ่2.10-1      ขั้นตอนการรับข้อร้องเรียน 
  โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 

ที่มา :    รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ (ครั้งที่ 8)  
 ของบริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)
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โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                                                                                                                                   บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.12-1 การเปรียบเทยีบรายละเอยีดการดําเนินการของโครงการกบัรายละเอยีดทีเ่สนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 โครงการโรงงานผลติสารบิสฟีนอล เอ บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EIA(1) รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA 
1. ที่ตั้งโครงการ นิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพดุ) อาํเภอเมืองระยอง 

จงัหวดัระยอง 
- ไม่เปลี่ยนแปลง

2. ขนาดพื้นที่โครงการ 32.69 ไร่ - ไม่เปลี่ยนแปลง
3. วตัถุดิบและสารเคมี หน่วยผลิตสารบิสฟีนอล เอ (BPA) ดงันี้

1) ฟีนอล (Phenol) 
2) อะซิโตน (Acetone) 
3) เรซินแลกเปลี่ยนประจุบวก (Cation Exchange Resin) 
4) ตวัเร่งปฏิกิริยา MCC (MCC Catalyst) 
5) เรซินแลกเปลี่ยนประจุลบ (Anion Exchange Resin) 
6) เอทธิลเบนซีน (Ethyl Benzene) 
7) โซเดียมไฮดรอกไซด ์(Caustic Soda) 
8) ยเูรีย (Urea) 
9) กรดฟอสฟอริก (Phosphoric Acid) 
10) กรดไฮโดรคลอริก (Hydrochloric Acid) 
11) โซเดียมไฮโปคลอไรต ์(Sodium Hypochlorite) 
12) สารป้องกนัการเกิดตะกรัน 
13) สารป้องกนัการกดักร่อน 
14) สารป้องกนัการเกิดตะไคร่นํ้า 
15) สารป้องกนัการกดักร่อนในระบบหอหล่อเยน็ระบบปิด 

- ไม่เปลี่ยนแปลง
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โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                                                                                                                                   บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.12-1   (ต่อ) 
รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EIA(1) รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA 

3. วตัถุดิบและสารเคมี (ต่อ) หน่วยผลิตสารไอโซโพรพิลแอลกอฮอล ์(IPA) ดงันี้
1) อะซิโตน (Acetone) 
2) ก๊าซไฮโดรเจน (Hydrogen) 
3) สารไอโซโพรพลิ อีเทอร์ (Isopropyl Ether) 
4) ตวัเร่งปฏิกิริยาไฮโดรจีเนชัน่ (Hydrogenetion)

- ปัจจุบนัหน่วยผลิตสารไอโซโพรพลิแอลกอฮอล ์(IPA) ยงัไม่ก่อสร้าง

4. ผลิตภณัฑ ์
     

ผลิตภณัฑข์องโครงการ แบ่งออกเป็น 2 ประเภท คือ ผลิตภณัฑห์ลกัและ
ผลิตภณัฑพ์ลอยได ้ดงันี้ 
(1) หน่วยผลิตสารบิสฟีนอล เอ (BPA) 

1) ผลิตภณัฑห์ลกั ไดแ้ก่  
- สารบิสฟีนอล เอ มีกาํลงัการผลิต 187,975 ตนัต่อปี  
 (หรือ 515 ตนัต่อวนั คิดที่จาํนวนวนัผลิต 365 วนั) 

2) ผลิตภณัฑพ์ลอยได ้ไดแ้ก่  
- นํ้ามนัเบา ปริมาณ 645.38 ตนัต่อปี  
 (1.76 ตนัต่อวนั คิดที่จาํนวนวนัผลิต 365 วนั) 
- ตะกอนหนกัหรือทาร์ ปริมาณ 7,240.8 ตนัต่อปี 
 (19.84 ตนัต่อวนั คิดที่จาํนวนวนัผลิต 365 วนั) 

(2) หน่วยผลิตสารไอโซโพรพิลแอลกอฮอล ์(IPA) 
1) ผลิตภณัฑห์ลกั ไดแ้ก่  

- สารไอโซโพรพิลแอลกอฮอล ์มีกาํลงัการผลิตประมาณ 74,197.20 
 ตนัต่อปี (หรือ 203.28 ตนัต่อวนั คิดที่จาํนวนวนัผลิต 365 วนั) 

2) ผลิตภณัฑพ์ลอยได ้ไดแ้ก่  
- Purge Light Oil-IPA เกิดขึ้น 2,679.10 ตนัต่อปี  

(7.34 ตนัต่อวนั คิดที่จาํนวนวนัผลิต 365 วนั)

 
- ไม่เปลี่ยนแปลง 

 
 
 
 
 
 
 
 

- ปัจจุบนัหน่วยผลิตสารไอโซโพรพลิแอลกอฮอล ์(IPA) ยงัไม่ก่อสร้าง 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.12-1   (ต่อ) 
รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EIA(1) รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA 

5. กระบวนการผลิต กระบวนการผลิตบิสฟีนอล เอ (BPA)
เป็นกระบวนการแบบแลกเปลี่ยนประจุ (Ion Exchange) โดยอาศยัการ
เกิดปฏิกิริยาระหวา่งฟีนอลและอะซิโตน โดยมีเรซินแลกเปลี่ยนประจุบวก
(Cation Exchange Resin) เป็นตวัเร่งปฏิกิริยาโดยกระบวนการผลิตสารบิส-
ฟีนอล เอ ของโครงการแบ่งออกเป็น  
(1) ส่วนเตรียมสารตั้งตน้ (Feed Preparation Section) 
(2) ส่วนทาํปฏิกิริยา (Reaction Section) 
(3) ส่วนทาํผลิตภณัฑใ์หบ้ริสุทธิ์ (Purification Section) 
(4) ส่วนทาํเมด็ผลิตภณัฑ ์(Prilling Section) 
(5) ส่วนแยกสารฟีนอลเพือ่นาํกลบัมาใชใ้หม่ (Purge Recovery Section) 
(6) ส่วนแยกวตัถุดิบที่เหลือเพือ่นาํกลบัมาใชใ้หม่ (Raw Material 
 Recovery Section) 
กระบวนการผลิตบิสฟีนอล เอ (BPA) ในการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการในครั้งนี้ โครงการขอติดตั้งอุปกรณ์เพิ่มเติมในส่วนทาํผลิตภณัฑ์
ใหบ้ริสุทธิ์ (Purification Section) ไดแ้ก่ อุปกรณ์แลกเปลี่ยนความร้อน 
(Heat Exchanger; E-1320) หอปรับปรุงคุณภาพผลิตภณัฑ ์(Reactor;  
R-1301) และตวักรอง (Filter; S-1306A/B) เพือ่ปรับปรุงใหผ้ลิตภณัฑ ์
มีคุณภาพเป็นไปตามมาตรฐาน ลดโอกาสการเกิดผลิตภณัฑท์ี่ไม่ไดคุ้ณภาพ
ซึ่งตอ้งสูญเสียพลงังานไอนํ้าในการแปรสภาพใหก้ลบัมามีคุณภาพดีอีกครั้ง 
โดยการดาํเนินงานดงักล่าวไม่ไดส้่งผลต่อการเพิ่มแรงมา้และกาํลงัการผลิต
เปลี่ยนแปลงไปจากเดิมแต่อยา่งใด ซึ่งปัจจุบนัยงัไม่มีการติดตั้งอุปกรณ์
แลกเปลี่ยนความร้อน (Heat Exchanger; E-1320) หอปรับปรุงคุณภาพ
ผลิตภณัฑ์ (Reactor; R-1301) และตวักรอง (Filter; S-1306A/B)

- ไม่เปลี่ยนแปลง
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โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                                                                                                                                   บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.12-1   (ต่อ) 
รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EIA(1) รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA 

5. กระบวนการผลิต (ต่อ) กระบวนการผลิตสารไอโซโพรพลิแอลกอฮอล์ (IPA)
เป็นกระบวนการทาํปฏิกิริยาระหวา่งสารอะซิโตนและก๊าซไฮโดรเจน โดยมี
ตวัเร่งปฏิกิริยาไฮโดรจีเนชัน่ร่วมดว้ย ซึ่งขั้นตอนการผลิตสารไอโซโพรพิล-
แอลกอฮอล ์(IPA) สามารถแบ่งออกเป็น 3 ส่วน ไดแ้ก่ 
(1) ส่วนทาํปฏิกิริยา (Hydrogenation Section) 
(2) ส่วนทาํผลิตภณัฑใ์หบ้ริสุทธิ์ (Purification Section) 
(3) ส่วนแยกนํ้าเสียจากกระบวนการผลิต (Wastewater Section)

- หน่วยผลิตสารไอโซโพรพิลแอลกอฮอล ์(IPA) ยงัไม่ก่อสร้าง

6. มลพิษทางอากาศ
- แหล่งกาํเนิดและการจดัการ 
 

 
แหล่งกาํเนิดสารมลพิษหลกัที่มีการเผาไหม ้
(1) หน่วยผลิตบิสฟีนอล เอ (BPA) 
 ไม่มีแหล่งกาํเนิดที่มีการเผาไหม ้รวมทั้งไม่มีหอเผาภายในพื้นที่โครงการ 
(2) หน่วยผลิตไอโซโพรพิลแอลกอฮอล ์(IPA) 
 จะมีการส่งก๊าซระบายทิ้งอยา่งต่อเนื่องไปเผากาํจดัที่หอเผาทิ้ง
 (Flare) ของโรงงานผลิตสารฟีนอล ดงันี้ 

1) ก๊าซระบายทิ้งจากระบบดกัจบัไอระเหยสารอะซิโตนดว้ยนํ้า
(Acetone Wet Scrubber; T-6101) จากแหล่งกาํเนิด Acetone Tank 
(TK-6100), Crude IPA Tank (TK-6200), IPE Tank (TK-6240), 
Purge Light Oil-IPA Tank (T-6320) และ Waste Water Tank (TK-
6330) จะถูกส่งไปเผากาํจดัที่หอเผาแรงดนัตํ่า (Low Pressure 
Flare) ของโรงงานผลิตสารฟีนอล 

2) ก๊าซที่ไม่ควบแน่นจากระบบควบแน่น (Vent Condenser; E-6251)
ของถงัเกบ็ผลิตภณัฑไ์อโซโพรพลิแอลกอฮอล ์(IPA Tank; TK-
6250) จะถูกส่งไปเผากาํจดัยงัหอเผาแรงดนัตํ่า (Low Pressure Flare) 
ของโรงงานผลิตสารฟีนอล

 
 
- ไม่เปลี่ยนแปลง 
 
- หน่วยผลิตสารไอโซโพรพิลแอลกอฮอล ์(IPA) ยงัไม่ก่อสร้าง 
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โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                                                                                                                                   บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.12-1   (ต่อ) 
รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EIA(1) รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA 

6. มลพิษทางอากาศ (ต่อ)
 

3) ก๊าซระบายทิ้งจากกระบวนการผลิต (Fuel Gas Ejector; EJ-6111) 
จะถูกส่งไปเผากาํจดัยงัหอเผา (High Pressure Flare) ของ
โรงงานผลิตสารฟีนอล

 
 

แหล่งกาํเนิดสารมลพิษหลกัที่ไม่มีการเผาไหม้
(1) หน่วยผลิตบิสฟีนอล เอ (BPA) 

1) ก๊าซระบายจากหน่วยกลัน่แยกนํ้าสารฟีนอล และสารอะซิโตน
(Dehydrator) ในส่วนการทาํปฏิกิริยาจะถูกรวบรวมเขา้สู่ระบบดกัจบั
ไอระเหยสารอะซิโตนดว้ยนํ้า (Acetone Wet Scrubber (D-1904) 
และก๊าซระบายจาก Acetone Wet Scrubber (D-1904) จะถูกส่งไป
บาํบดัต่อยงัระบบดูดซบัไอระเหยดว้ยถ่านกมัมนัต ์(D-1905A/B) 
ก่อนที่จะระบายออกสู่บรรยากาศ 

2) ก๊าซระบายจากหอกลัน่อะซิโตน (Acetone Column) ในหน่วยการ
นาํวตัถุดิบกลบัมาใชใ้หม่จะถูกรวบรวมเขา้สู่ระบบดกัจบัไอระเหย
สารอะซิโตนดว้ยนํ้า (Acetone Wet Scrubber D-1904) และก๊าซ
ระบายจาก Acetone Wet Scrubber (D-1904) จะถูกส่งไปบาํบดัต่อ
ยงัระบบดูดซบัไอระเหยดว้ยถ่านกมัมนัต ์(D-1905A/B) ก่อนที่จะ
ระบายออกสู่บรรยากาศ 

3) ก๊าซระบายจากหน่วยกลัน่แยกสารฟีนอล (Dephenolator) ในส่วน
การทาํผลิตภณัฑใ์หบ้ริสุทธิ์จะถูกรวบรวมเขา้สู่ระบบดกัจบัไอ
ระเหยสารฟีนอลดว้ยนํ้า (Phenol Wet Scrubber; D-1903) และ 
ก๊าซระบายจาก Phenol Wet Scrubber (D-1903) จะถูกส่งไปบาํบดั
ต่อยงัระบบดูดซบัไอระเหยดว้ยถ่านกมัมนัต ์(D-1905A/B) ก่อนที่
จะระบายออกสู่บรรยากาศ

 
- ไม่เปลี่ยนแปลง 
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โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                                                                                                                                   บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.12-1   (ต่อ) 
รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EIA(1) รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA 

6. มลพิษทางอากาศ (ต่อ) 4) ก๊าซระบายจากเครื่องระเหยสารฟีนอลและหน่วยนาํสารกลบัมาใช้
ใหม่ในส่วนแยกไอสารฟีนอลกลบัมาใชใ้หม่ (Phenol Evaporator 
and Purge Reactor) จะถูกรวบรวมเขา้สู่ระบบดกัจบัไอระเหย
สารฟีนอลดว้ยนํ้า (Phenol Wet Scrubber; D-1903) และก๊าซระบาย
จาก Phenol Wet Scrubber (D-1903) จะถูกส่งไปบาํบดัต่อยงัระบบ
ดูดซบัไอระเหยดว้ยถ่านกมัมนัต ์(D-1905A/B) ก่อนที่จะระบาย
ออกสู่บรรยากาศ 

5) ก๊าซระบายจากหอกลัน่ฟีนอล (Phenol Column) ในหน่วยการนาํ
วตัถุดิบกลบัมาใชใ้หม่จะถูกรวบรวมเขา้สู่ระบบดกัจบัไอระเหย
สารฟีนอลดว้ยนํ้า (Phenol Wet Scrubber; D-1903) และก๊าซระบาย
จาก Phenol Wet Scrubber (D-1903) จะถูกส่งไปบาํบดัต่อยงัระบบ
ดูดซบัไอระเหยดว้ยถ่านกมัมนัต ์(D-1905A/B) ก่อนที่จะระบาย
ออกสู่บรรยากาศ 

6) ก๊าซระบายจากระบบบาํบดันํ้าเสีย (จาก Equalization Tank และบ่อ
สาํรองสาํหรับพกันํ้าเสียจากการลา้งสารเร่งปฏิกิริยาในช่วงที่มีการ
หยดุซ่อมบาํรุง (Shutdown)) จะถกูรวบรวมเขา้สู่ระบบดูดซบัไอ
ระเหยดว้ยถ่านกมัมนัต ์(D-9201) ก่อนที่จะระบายออกสู่บรรยากาศ 

7) ก๊าซระบายจากระบบบาํบดันํ้าเสีย (จากระบบ Activated Sludge; 
SBR Tank) จะถูกรวบรวมเขา้สู่ระบบดูดซบัไอระเหยดว้ยถ่านกมัมนัต ์
(D-9202) ก่อนที่จะระบายออกสู่บรรยากาศ

 

 มลพิษทางอากาศจากแหล่งอื่นๆ
เป็นแหล่งกาํเนิดที่ไม่ไดเ้กิดขึ้นในสภาวะปกติ และไม่ไดเ้กิดขึ้นอยา่งต่อเนื่อง 
ประกอบดว้ย 2 ส่วนหลกัไดแ้ก่ ถงัเกบ็กกัและอุปกรณ์/เครื่องจกัร มีรายละเอียด
ดงันี้ 
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โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                                                                                                                                   บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.12-1   (ต่อ) 
รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EIA(1) รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA 

6. มลพิษทางอากาศ (ต่อ)  (1) ถงัเกบ็กกั
1) หน่วยผลิตบิสฟีนอล เอ (BPA) 

แหล่งกาํเนิดที่ไม่ไดเ้กิดขั้นในสภาวะปกติประเภทถงัเกบ็ ประกอบดว้ย 
- ก๊าซระบายจาก Acetone Buffer Tank (TK-1111), Reactor 
 Blowdown Tank (TK-1251), Blowdown Tank (TK-1351), 
 Purge Light Oil Tank (TK-1121) และ Azeotrophic Agent 
 Tank (TK-1707) จะถูกรวบรวมไปบาํบดัยงัระบบ Acetone Wet 
 Scrubber (D-1904) จะถูกส่งไปบาํบดัต่อยงัระบบดูดซบัไอระเหย
 ดว้ยถ่านกมัมนัต ์(D-1905A/B) ก่อนที่จะระบายออกสู่บรรยากาศ 
- ก๊าซระบายจาก Phenol Buffer Tank (TK-1112), Phenol Tank 
 (TK-1152) และ Tar Storage Tank (TK-1873) จะถกูรวบรวมไป
 บาํบดัยงัระบบ Phenol Wet Scrubber (D-1903) จะถกูส่งไป
 บาํบดัต่อยงัระบบดูดซบัไอระเหยดว้ยถ่านกมัมนัต ์(D-1905A/B) 
 ก่อนที่จะระบายออกสู่บรรยากาศ 

2) หน่วยผลิตไอโซโพรพลิแอลกอฮอล ์(IPA) 
- ก๊าซระบายจาก Acetone Tank (TK-6100), Crude IPA Tank 
 (TK-6200), IPE Tank (TK-6240) และ Purge Light Oil-IPA Tank 
 (T-6320) จะรวบรวมเขา้สู่ระบบดกัจบัไอระเหยสารอะซิโตนดว้ยนํ้า  
 (Acetone Wet Scrubber; T-6101) ก่อนส่งก๊าซที่ผา่นการบาํบดัไป
 เผากาํจดัยงัหอเผาแรงดนัตํ่า (Low Pressure Flare) ของโรงงานผลิต
 สารฟีนอล 

 
- ไม่เปลี่ยนแปลง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
- หน่วยผลิตสารไอโซโพรพิลแอลกอฮอล ์(IPA) ยงัไม่ก่อสร้าง 
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โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                                                                                                                                   บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.12-1   (ต่อ) 
รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EIA(1) รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA 

6. มลพิษทางอากาศ (ต่อ) - ก๊าซระบายจาก IPA Product Tank (TK-6250A/B) จะรวบรวม
 ผา่นระบบควบแน่น (Vent Condenser; E-6251) เพือ่ควบแน่น
 สารไอโซโพรพลิแอลกอฮอล ์(IPA) ที่ปะปนมากบัก๊าซระบาย
 กลบัเขา้สู่ถงัเกบ็ก่อนที่จะระบายก๊าซที่ไม่ค่วบแน่นไปเผากาํจดั 
 ยงัหอเผาแรงดนัตํ่า (Low Pressure Flare) ของโรงงานผลิตสาร 
 ฟีนอลต่อไป 
- ก๊าซระบายจากถงัเกบ็พกันํ้าเสีย (Waste Water Tank: TK-6330)
 จะรวบรวมก๊าซเพื่อส่งไปเผากาํจดัยงัหอเผาแรงดนัตํ่า (Low 
 Pressure Flare) ของโรงงานผลิตสารฟีนอลต่อไป 

(2) อุปกรณ์/เครื่องจกัร 
 อุปกรณ์/เครื่องจกัรที่เกี่ยวกบัการลาํเลียงสารต่างๆ เช่น เครื่องสูบ

คอมเพรสเซอร์ วาลวห์นา้แปลน เป็นตน้ ซึ่งหากมีการใชง้านอุปกรณ์
ต่างๆ ดงักล่าวไประยะหนึ่งอาจทาํใหท้ี่ป้องกนัรั่ว (Seal) ของอุปกรณ์
ต่างๆ สึกหรอ และอาจทาํใหส้ารเคมีภายในระบบรั่วไหลออกมาได ้
อยา่งไรกต็ามโครงการจะใชอุ้ปกรณ์ต่างๆ ตามมาตรฐานสากล และจดั
ใหม้ีแผนบาํรุงรักษาในเชิงป้องกนั (Preventive Maintenance) เพือ่
ป้องกนัการเกิดความเสียหายที่อาจเกิดขึ้นกบัอุปกรณ์ต่างๆ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
- ไม่เปลี่ยนแปลง 

- การควบคุม ปัจจุบนัควบคุมอตัราการระบายของสารมลพิษก่อนปล่อยออกสู่บรรยากาศ
ดงันี้ 
(1) หน่วยผลิตบิสฟีนอล เอ (BPA) 

1) ปล่องระบายจากการบาํบดัไอระเหยสารอินทรียด์ว้ยถ่านกมัมนัต์
จากกระบวนการผลิต 

- ไม่เปลี่ยนแปลง
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.12-1   (ต่อ) 
รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EIA(1) รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA 

6. มลพิษทางอากาศ (ต่อ)
 

- ฟีนอลที่ระบายออกจากปล่องระบบดูดซบัไอระเหยสารอินทรีย์
ดว้ยถ่านกมัมนัตจ์ากกระบวนการผลิต (D-1905A และ D-1905B)  

   ไม่เกิน 0.5 ppm และ 0.00011 กรัมต่อวนิาที 
- อะซิโตนที่ระบายออกจากปล่องระบบดูดซบัไอระเหยสารอินทรีย์
ดว้ยถ่านกมัมนัตจ์ากกระบวนการผลิต (D-1905A และ D-1905B)  

   ไม่เกิน 0.5 ppm และ 0.00011 กรัมต่อวนิาที 
2) ปล่องระบายจากระบบบาํบดัไอระเหยสารอินทรียด์ว้ยถ่านกมัมนัต์

จากระบบบาํบดันํ้าเสีย (D-9201) 
-  ควบคุมอตัราการระบายค่าสารอินทรียร์วม ไม่ใหเ้กิน 5 ppm  
 และ 0.00082 กรัมต่อวนิาที 

3) ปล่องระบายจากระบบบาํบดัไอระเหยสารอินทรียด์ว้ยถ่านกมัมนัต์
จากระบบบาํบดันํ้าเสีย (D-9202) 
-  ควบคุมอตัราการระบายค่าสารอินทรียร์วม ไม่ใหเ้กิน 5 ppm  

 และ 0.00018 กรัมต่อวนิาที

 

7. ระบบบาํบดันํ้าเสีย 1) ระบบบาํบดันํ้าเสียของโครงการเป็นกระบวนการบาํบดันํ้าเสียแบบชีวภาพ 
ดว้ยระบบเลี้ยงตะกอนเร่ง (Activated Sludge) ซึ่งมีความสามารถในการรับ
นํ้าเสียไดสู้งสุดอยา่งนอ้ย 16 ลบ.ม./ชม. หรือประมาณ 390 ลบ.ม./วนั ทั้งนี้ 
นํ้าเสียที่ผา่นการบาํบดัแลว้จะถกูส่งไปยงับ่อพกันํ้าเสียขนาด 1,200 ลบ.ม.
เพื่อตรวจสอบคุณภาพนํ้าเสียภายหลงัผา่นการบาํบดัแลว้ ก่อนระบายสู่
ระบบบาํบดันํ้าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ต่อไป  

2) ระบบบาํบดันํ้าเสียมีการติดตั้งหลงัคาและระบบบาํบดัไอระเหย
สารอินทรียจ์ากระบบบาํบดันํ้าเสีย เพื่อกาํจดัปัญหากลิ่นที่เกิดขึ้นจาก
การบาํบดันํ้าเสีย

- ไม่เปลี่ยนแปลง
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โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                                                                                                                                   บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.12-1   (ต่อ) 
รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EIA(1) รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA 

8. การจดัการของเสีย 1) มูลฝอยทัว่ไป
จดัใหม้ีภาชนะรองรับมูลฝอยทัว่ไปแต่ละประเภท โดยติดตั้งวางตามจุด
ต่างๆ ของโรงงานอยา่งเพียงพอ ก่อนรวบรวมมาเกบ็พกัไวย้งัอาคารเกบ็
ของเสีย และติดต่อใหห้น่วยงานราชการมารับไปกาํจดัต่อไป ซึ่งบาง
หน่วยงานอาจสามารถแปรรูปขยะดงักล่าวไปใชป้ระโยชน์ได ้เช่น การ
ผลิตปุ๋ยหมกั หรือนาํก๊าซชีวภาพจากการหมกัไปใชป้ระโยชน์ต่อไป 

2) ขยะรีไซเคิล 
จดัเตรียมถงัรองรับขยะรีไซเคิลวางกระจายตามจุดต่างๆ ภายในพื้นที่
โครงการ และรวมรวมเพื่อนาํไปคดัแยกอีกครั้ง ก่อนติดต่อหน่วยงานที่
ไดร้ับอนุญาตจากหน่วยงานราชการนาํขยะดงักล่าวกลบัไปใชป้ระโยชน์
หรือจาํหน่ายใหก้บัโรงงานที่มีกระบวนการปรับปรุงเพื่อนาํกลบัไปใช้
ประโยชน์ต่อไป  

3) กากของเสียอนัตราย 
นาํกากของเสียที่เกิดขึ้นภายในพื้นที่โครงการ เช่น กากของเสียอนัตราย
จากสาํนกังาน และกากของเสียจากกระบวนการผลิต เช่น ตวัเร่งปฏิกิริยา/
เรซินแลกเปลี่ยนไอออน ที่กรองแบบคาร์ทริดจ ์(Cartridge Filter) ที่
เสื่อมสภาพแลว้ นํ้ามนัเสื่อมสภาพ ภาชนะปนเปื้อนสารเคมี ของเสียจาก
หอ้งปฏิบตัิการ (ของเหลว) ขยะปนเปื้อนสารเคมี และฉนวนกนัความ-
ร้อน เป็นตน้ ไปเกบ็พกัไวท้ี่อาคารพกัของเสียของโรงงานผลิตสารฟีนอล 
ซึ่งอยูภ่ายในรั้วเดียวกนักบัโครงการ ขนาดพื้นที่ประมาณ 800 ตารางเมตร 
มีหลงัคาปกคลุมมิดชิดมัน่คงแขง็แรง ซึ่งมีการจดัแบ่งพื้นที่ออกเป็น
ส่วนๆ เพื่อรองรับกากของเสียแต่ละประเภทและแต่ละโรงงานไม่ให้
ปะปนกนั   

- ไม่เปลี่ยนแปลง
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โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                                                                                                                                   บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.12-1   (ต่อ) 
รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EIA(1) รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA 

9. อาชีวอนามยัและความปลอดภยั การบริหารจดัการดา้นอาชีวอนามยัและความปลอดภยั 
1) กาํหนดนโยบายดา้นคุณภาพ ความมัน่คง ความปลอดภยั อาชีวอนามยั 

และการจดัการสิ่งแวดลอ้ม 
2) จดัตั้งคณะกรรมการความปลอดภยั อาชีวอนามยั และสภาพแวดลอ้มใน

การทาํงาน ซึ่งมีหนา้ที่และความรับผดิชอบตามกฎหมายกาํหนด 
3) ดาํเนินการตามพระราชบญัญตัิความปลอดภยั อาชีวอนามยั และ

สภาพแวดลอ้มในการทาํงาน พ.ศ.2554 หมวด 4 มาตรา 32 เพื่อควบคุม 
กาํกบั ดูแลการดาํเนินการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และ
สภาพแวดลอ้มในการทาํงาน ใหน้ายจา้งดาํเนินการ 

- ไม่เปลี่ยนแปลง

10. แผนปฏิบตัิการฉุกเฉิน แผนควบคุมภาวะฉุกเฉินสามารถจาํแนกตามระดบัความรุนแรงออกเป็น
เหตุการณ์ผดิปกติ และภาวะฉุกเฉิน 3 ระดบั ซึ่งมีรายละเอียดดงันี้ 
1) ภาวะฉุกเฉินระดบัที่ 1 
 เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ที่ไม่รุนแรง ไม่ส่งผลกระทบต่อโรงงาน

หรือชุมชนใกลเ้คียง สามารถควบคุมเหตุการณ์ไดโ้ดยพนกังานที่อยูใ่น
กะของพื้นที่ โดยใชบุ้คลากร ทรัพยากร และอุปกรณ์ที่มีอยูใ่นพื้นที่ของ
โรงงานที่เกิดเหตุ 

2) ภาวะฉุกเฉินระดบัที่ 2 
 เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ที่มีความรุนแรงอาจส่งผลกระทบต่อ

โรงงานหรือชุมชนใกลเ้คียง ตอ้งการการสนบัสนุนดา้นสรรพกาํลงั และ
อุปกรณ์การระงบัเหตุเพิ่มเติมจากภายในบริษทัฯ อาํนาจการตดัสินใจ 

 จากผูบ้ริหารในกรณีที่ตอ้งการความช่วยเหลือจาก Emergency Duty 
Team/Plant ERT ซึ่งมีพนกังานระดบับริหารเป็นผูอ้าํนวยการ 

- ไม่เปลี่ยนแปลง
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โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ                                                                                                                                   บทท่ี 2 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน) 

                                                                                      รายละเอียดโครงการ 

ตารางที ่2.12-1   (ต่อ) 

รายละเอยีดโครงการ รายละเอยีดตามทีร่ะบุในรายงาน EIA(1) รายละเอยีดการดาํเนินการทีเ่ปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA 
10. แผนปฏิบตัิการฉุกเฉิน (ต่อ)  ควบคุมเหตุฉุกเฉิน และทีมสนบัสนุนการประสานงานดา้นต่างๆ ที่จาํเป็น

เขา้มาช่วยเหลือ และอาจมีการขอความช่วยเหลือจากกลุ่มโรงงาน
อุตสาหกรรมที่ตกลงช่วยกนักรณีมีเหตุฉุกเฉิน (Emergency Mutual Aid 
Group; EMAG) 

3) ภาวะฉุกเฉินระดบัที่ 3 
เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ที่มีความรุนแรงมาก ส่งผลกระทบต่อ
โรงงานขา้งเคียงและชุมชน การควบคุมเหตุฉุกเฉินตอ้งใชท้รัพยากร
เพิ่มเป็นจาํนวนมากทั้งจากภายในบริษทัและทรัพยากรจากหน่วยงาน
ภายนอก เช่น EMAG หน่วยดบัเพลิงเทศบาลเมืองมาบตาพดุ หน่วยงาน
ป้องกนัและบรรเทาสาธารณภยัของจงัหวดั ซึ่งจะประกาศภาวะฉุกเฉิน
เขา้สู่แผนระดบั 1 ของจงัหวดั เมื่อประกาศภาวะฉุกเฉินระดบั 3 ตอ้งมี
การแจง้ขอรับการสนบัสนุนจากเทศบาลเมืองมาบตาพดุ แจง้สาํนกังาน
ป้องกนัภยัเเละบรรเทาสาธารณภยัจงัหวดัระยอง (ปภ.) จงัหวดั ทราบ 
และพิจารณาปรับระดบัเขา้สู่แผนการบริหารจดัการภาวะฉุกเฉินและ
ภาวะวกิฤตของบริษทัฯ 

- ไม่เปลี่ยนแปลง

11. พื้นที่สีเขียว พื้นที่สีเขียวของโครงการ ขนาด 2.36 ไร่ หรือคิดเป็น ร้อยละ 7.22 ของพื้นที่
ทั้งหมด พื้นที่สีเขียวที่เป็นแนวกนัชนขนาด 0.0625 ไร่ หรือคิดเป็น ร้อยละ 
0.20 ของพื้นที่ทั้งหมด 

- ไม่เปลี่ยนแปลง

หมายเหตุ : (1) รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ (ครั้งที่ 8) ของบริษทั พทีีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั 

(มหาชน) ตามหนงัสือ ที่ อก 5103.3.1/3429 ลงวนัที่ 19 ตุลาคม พ.ศ.2566 

 




